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ВВЕДЕНИЕ

Курс «Материаловедение в производстве изделий легкой промышленности» является базовым курсом для направлений 29.03.01 «Технология изделий легкой промышленности» и 29.03.05 «Конструирование изделий легкой промышленности». 

Производство швейных изделий является комплексом взаимосвя​занных звеньев, представляющих собой сложную систему, состоящую из подсистем: моделирования и конструирования швейных изделий, выбора материалов для их изготовления, производства изделий, их реализации. Каждая из таких подсистем состоит из  ряда элементов,  определяющих эффективность взаимодействия и работу каждой подсистемы.

Подсистема выбора материалов для изготовления швейных изделий является одной из важнейших под​систем швейного производства, работа которой определяет качество швейных изделий, а так же надежность и эффек​тивность работы всей системы.

Повышение качества швейных изделий, обеспечение их конкурентоспособности, обновление ассортимента обеспечиваются путем разработки новых моделей одежды, совер​шенствования конструкции и использования новейшей тех​ники и технологии изготовления и, конечно, за счет применения новых материалов.

Выбор материалов для швейных изделий в современном понимании возможен только на основе знаний строения и свойств используемых текстильных материалов, методов оценки их качества.

Выпускники вузов, получившие высшее образование по направлениям швейного производства, при изучении курса «Материаловедение в производстве изделий легкой промышленности»,  получают представление о роли материаловедения в совершенствовании техники и технологии швейного производства, о производстве современных и перспективных одежных материалов,  об их строении и свойствах и методах изуче​ния, учатся использовать основные понятия и параметры строения и свойств материалов, основные методики и техни​ческие средства испытания текстильных материалов, методы определе​ния и оценки качества, приобретают опыт анализа и определения состава и структуры материалов, проведения измере​ний и оценки параметров строения, волокнистого состава, и свойств материа​лов, использования средствами измерений и ПЭВМ при решении материаловедческих задач, учатся разрабатывать требования, предъявляемые к материалам для швейных из​делий, оценивать соответствие материалов этим требованиям, учитывающее назначение швейного изделия и условия его эксплуатации. [Бузов Б. А. Материаловедение в производстве изделий легкой промышленности (швейное производство) : учебник для студ. высш. учеб. заведений / Б.А. Бузов, Н.Д  Алыменкова; под ред. Б.А. Бузова, - 4-е изд., испр. – М.: Издательский центр «Академия», 2010. – 448 с.]
В настоящее время для изготовления швейных изделий используется широкий и разнообразный ассортимент материалов: ткани, текстильные полотна, натуральные и искусственные кожа и мех, кле​евые материалы, отделочные материалы и фурнитура, швейные нитки.

Ткани, нетканые и трикотажные полотна являются основными видами текстильных материалов, из которых изготавливают швей​ные изделия. Именно поэтому большое место в изучаемом курсе отведено изучению свойств  и строения этих материалов, а также текстильных волокон и нитей, составля​ющих основу текстильных материалов. В ассортименте верхней одежды традиционно особое положение занимают изделий из кожи и меха, и этим материалам в изучаемом курсе отведено определённое место, так же как и швейным ниткам, клеевым, подкладочным и отделочным материалам прокладочным материалам, утеплителям.

Особое значение в изучаемом курсе имеют государственные стандарты (ГОСТы), которые устанавливают термины, правила, нормы, технические требования к текстильным и швейным изделиям, определяют методы оценки  качество этих изделий на различных уровнях проектирования, изготовления и потребления.

В целом курс содержит систематизированную информацию о современном уровне науки о текстильных материалах, способах получения, особенностях строения и свойствах основных видов материалов, применяемых в швейной промышленности, методах оценки их качества.


Целью курса является изучение строения и свойств материалов, используемых для изготовления швейных изделий. Выпускники вузов, которые предполагают работать на всех этапах швейного производства, должны хорошо знать строение, свойства и ассортимент материалов. Без этих знаний невозможно изготавливать конкурентоспособное швейные изделия, отвечающие современным требованиям. При разработке конструкций, учитывающей назначение изделия, необходимо использовать знания о свойствах материалов (толщине, усадке, осыпаемости и др.). Режимы обработки швейных изделий также устанавливается с учетом  строения и свойств материалов (частота строчки, способ обработки срезов, температура и влажность влажно-тепловой обработки и др.) 

Особое внимание в курсе уделено изучению свойств текстильных материалов с позиций их значения и влияния на процесс проектирования и изготовления швейных изделий.

Процесс изучения дисциплине «Материаловедение в производстве изделий легкой промышленности» по заочной форме предполагает  выполнение курсовой работы.


Курсовая работа является самостоятельным решением задачи углублённого изучения и закрепления студентами знаний, полученных при изучении курсов «Материаловедение», «Конструирование швейных изделий»,  «Технология швейных изделий» и др., полученных на базе СПО и ВПО.

Основной целью курсовой работы является изучение ассортимента материалов для изделий конкретного назначения и  методик оценки качества с учетом условий эксплуатации.


При решении этой задачи осуществляется выбор материалов определённого волокнистого состава для изделий конкретного назначения из числа, выпускаемых или новых материалов, освоенных промышленностью. При этом используются данные о материалах-аналогах, затем, на их основе, уточняются требования к материалам, номенклатура показателей качества и нормативы по показателям.

Такой подход к выбору материалов и пакетов для изделий считается рациональным, так как позволяет использовать существующие сырьевые ресурсы и оптимизировать работу текстильной промышленности.

2  ТЕМЫ И СТРУКТУРА КУРСОВОЙ РАБОТЫ
Важнейшими критериями выбора темы для курсовой работы являются:

ее актуальность, теоретическая и практическая значимость.
Для студентов заочной формы обучения предлагается ряд типовых тем, которые выбираются в соответствии с ассортиментом швейных изделий, с которым студент работает на производстве. Выбранная тема должна быть согласована с преподавателем.

Студент может писать курсовую работу на тему, отличающуюся от предлагаемых типовых. Однако, в этом случае тема должна быть согласована с преподавателем.

Типовые темы курсовых работ:

1. Ассортимент и технические требования к материалам для женского лёгкого платья из хлопчатобумажных тканей, оценка их качества по стандартным показателям.

2. Ассортимент и технические требования к материалам для женского костюма из льняных и полульняных тканей, оценка их качества по стандартным показателям.
3. Ассортимент и технические требования к материалам для женского костюма из шерстяных и полушерстяных тканей, оценка их качества по стандартным показателям.
4. Ассортимент и  технические требования к материалам для лёгкого платья для девочки из хлопчатобумажных тканей, оценка их качества по стандартным показателям (возрастная группа устанавливается самостоятельно).
5. Ассортимент и  технические требования к материалам для нарядного женского платья из натурального шёлка, оценка их качества по стандартным показателям.

6. Ассортимент и  технические требования к материалам для свадебного платья, оценка их качества по стандартным показателям.
7. Ассортимент и  технические требования к материалам для женского демисезонного пальто,  оценка их качества по стандартным показателям.
8. Ассортимент и  технические требования к материалам для мужской спортивной куртки, оценка их качества по стандартным показателям.
9. Ассортимент и  технические требования к материалам для мужского костюма, оценка их качества по стандартным показателям.
10. Ассортимент и  технические требования к материалам для женского плаща, оценка их качества по стандартным показателям.
11. Ассортимент и  технические требования к материалам для утеплённого детского костюма (полукомбинезон, куртка),  оценка их качества по стандартным показателям (возрастная группа устанавливается самостоятельно).
12. Ассортимент и  технические требования к материалам для женского пальто из натурального меха. Требования к меховым шкуркам и оценка их качества
13. Ассортимент и  технические требования к материалам для женского белья из трикотажных полотен, оценка их качества по стандартным показателям
14. Ассортимент и  технические требования к материалам для женского пальто из натуральной кожи, оценка их качества по стандартным показателям.
15. Ассортимент и  технические требования к материалам постельного и столового белья из льняных и полульняных тканей, оценка их качества по стандартным показателям.
Независимо от темы, курсовая работа имеет общую методическую основу и должна включать следующую структуру: 

- Анализ исходной предпроектной ситуации. Цели и задачи.
- Основные требования к изделию и его модельно-конструкторские особенности.
- Основные требования к материалам для выбранного изделия.
- Анализ ассортимента и выбор материалов.
- Оценка качества выбранных материалов по стандартам.
- Заключение и рекомендации.
- Список использованных источников.
3 СОДЕРЖАНИЕ КУРСОВОЙ РАБОТЫ
3.1 Анализ исходной предпроектной ситуации. Цели и задачи


Анализ исходной предпроектной ситуации проводится на начальном этапе для определения цели и основных задач курсовой работы. При анализе предпроектной ситуации определяются основные функции изделий, выбранной ассортиментной группы, и особенности их эксплуатации, анализируются перспективные направления моды на соответствующий сезон. При анализе направлений моды основной упор должен быть сделан на перспективные текстильные материалы. Обоснование актуальности поставленных в работе задач завершает этот раздел.
3.2 Основные требования к изделию и его модельно-конструкторские особенности. 
Разработка требований к изделию конкретного назначения является весьма существенным моментом работы, так как в дальнейшем они позволят разработать эскизы изделия и правильно сформулировать требования к материалам для проектируемой одежды.

Гигиенические и эксплуатационные требования формулируются в зависимости от назначения (основных функций) и условий эксплуатации изделия. 

Гигиенические требования обеспечивают комфортный микроклимат в пододежном пространстве, защиту тела человека от воздействия неблагоприятных факторов окружающей среды, нормальные условия для жизнедеятельности человека.

Эксплуатационные требования включают в себя требования к устойчивости изделия к механическим воздействиям (растяжению, изгибу, сжатию, трению) и физико-химическим факторам (действию светопогоды, тепла, холода, огня, радиоактивного излучения и т. д.), к удобству носки изделия и др.

Эстетические требования к изделию тесным образом связаны с перспективным направлением моды в рассматриваемой ассортиментной группе. Мода определяет силуэт, внешний вид, форму, основные линии, элементы отделки и, конечно предпочтительные цвета, рисунок, волокнистый состав текстильных материалов.

Конструкторско-технологические требования включают особенности конструкции изделия и технологию его изготовления: рациональную раскладку лекал, уменьшение трудоемкости операций и т. д.

При формулировании требований следует иметь в виду, что значимость групп требований к изделиям зависит от их назначения и условий эксплуатации. В каждом конкретном случае в зависимости от ассортиментной группы изделий и предполагаемых условий эксплуатации значимость групп требований различна. 
При определении значимости групп требований для конкретного изделия на производстве чаще всего используют метод экспертной оценки -  методы организации работы со специалистами-экспертами и обработки мнений экспертов.  Экспертная оценка бывает индивидуальная и коллективная. Индивидуальная оценка это оценка одного специалиста. В данной курсовой работе используется именно такая оценка, при этом, студент определяет значимость групп требований, позиционируя себя экспертом-специалистом.
Пример требований к швейному изделию (женскому лёгкому платью) представлен в таблице 1.

После формулировки требований к изделию следует перейти к разработке эскиза.

Технический рисунок (эскиз) модели (виды спереди и вид сзади) используется в качестве исходной информации о модели, для которой необходимо выбрать текстильные материалы. Технический эскиз дает максимально точное изображение модели и облегчает профессиональное общение.  Он должен содержать все необходимые для решения формы модели конструктивные линии, отделочные детали и строчки.
Т а б л и ц а 1 – Требования к торжественному женскому платью
	Ассортиментная

группа  по условиям эксплуатации
	Назначение
	Группы требований к швейному изделию

	
	
	Гигиенические
	Эксплуатационные
	Эстетические
	Конструкторско-технологические

	Значимость группы требований
	3
	2
	1
	4

	Женское легкое платье

(младшая возростная группа)
	Торжественное
	Вентелируемость пододежного пространства;
низкая влажность воздуха в пододёжном пространстве;

обеспечение нормальной терморегуляции.
	Удобство «снятия – надевания»;
устойчивость окраски под воздействием пота;

малая сминаемость.
	Отрезное по линии талии;
пышная длинная юбка;

верх платья – корсет.
	Трудоемкость не регламентируется; 
возможность использования ручных операций;

возможность использования специального оборудования.


Выбранная модель должна соответствовать перспективным тенденция моды.
По техническому эскизу заданной модели должно быть составлено описание внешнего вида: название модели (платье, костюм и др.),  половозрастная принадлежность, вид материала (ткань шерстяная, полушерстяная, хлопчатобумажная и др.), предпочтительная цветовая гамма, комбинированность модели (если используется две и более основные ткани), силуэт (степень прилегания), отрезное ли (по линии талии, бёдер и др.), наличие основного пояса, наличие деталей и узлов (погон, карманов в боковых швах и др.), наличие подкладки, наличие внутренних карманов. Кроме того, необходимо указать перечень стандартных типовых размеров для которых предполагается изготавливать данную модель и предполагаемые особенности технологической обработки.

3.3 Основные требования к материалам для выбранного изделия

Этот раздел следует начать с представления образцов выбранных текстильных материалов на изделие.
На основании требований к швейному изделию в соответствии с выбранной моделью и ее конструкторско-технологической характеристикой разрабатывают требования к материалам и устанавливают нормативы по показателям соответствующих свойств.

Все требования к материалам можно сгруппировать следующим образом:

1-я группа — общие требования (стандартные). Включают в себя требования соответствия показателей свойств материалов стандартным нормам, которые учитываются при определении сорта (волокнистый состав, поверхностная плотность, число нитей на 10 см, разрывная нагрузка и разрывное удлинение, ширина, влажность и т. п.).

2-я группа - конструкторско-технологические требования к свойствам материалов, которые оказывают влияние на особенности конструкции изделий и технологию его изготовления. К таким свойствам относятся: усадка, толщина, раздвижка нитей, осыпаемость, прорубаемость при пошиве, полная деформация при растяжении и ее компоненты, жесткость и драпируемость, сминаемость (несминаемость), способность к формообразованию и формозакреплению, тангенциальное сопротивление и т. д.

3-я группа - гигиенические требования, связанные с созданием комфортных условий в пододежном слое и обеспечением защитных функций одежды: способность материала поглощать и отдавать влагу, воздухо-, водо-, паро-, пылепроницаемость, теплофизические свойства, электризуемость, загрязняемость и т. д.

4-я группа - требования к износостойкости материалов: устойчивость материала к истиранию, образованию пиллей, многократному растяжению, изгибу, многократным стиркам, светопогоде, химическим реагентам, поту, действию биологических факторов, высоких и низких температур, огня и т. п.

5-я группа - эстетические требования. Учитывают перспективные направления моды. В эту группу включают требования к цвету и возможному сочетанию цветов в изделии, фактуре материала, его рисунку, блеску, форме и размерам пуговиц и т. п.
6-я группа – в экономических требованиях к материалам отражается экономическая целесообразность использования конкретного текстильного материала в проектируемом изделии. Эта группа требований призвана обеспечить эффективность и рациональность материалов в процессе производства. Экономические требования определяют такие показатели материалов, как конкурентоспособность, сорт материалов, рациональная ширина, оптимальная стоимость, затраты на его транспортировку и хранение.
Для того, чтобы определить, какие свойства материалов при их выборе для конкретного изделия являются наиболее важными, а какие второстепенными, необходимо выделить из всех показателей наиболее значимые. Для этой цели следует воспользоваться перечнем показателей свойств материалов, представленных в таблице 2.  

При выборе наиболее значимых показателей текстильных материалов для конкретного изделия используют метод индивидуальной экспертной оценки (студент определяет степень важности свойств материалов, позиционируя себя экспертом-специалистом).
Т а б л и ц а 2 – Основные требования к материалам одежды

	Группы

требований
	Характеристики (показатели) свойств
	Значения показателей

	1 Общие (стандартные) 
	Волокнистый состав

Поверхностная плотность

Линейная плотность

Разрывная нагрузка

Разрывное удлинение 

Ширина и пр.
	Выражают соответствие свой1ств материалов стандартным нормам

	2 Конструкторско-технологические
	Толщина

Жесткость

Драпируемость

Сминаемость 

Способность к формообразованию

Тангенсальное сопротивление

Раздвижка нитей

Осыпаемость нитей

Прорубаемость иглой

Усадка
	Оказываю влияние на способность конструкции, технологию изготовления, объем и форму изделия

	3.Гигиенические
	Воздухопроницаемость

Водопаропроницаемость

Гигроскопичность

Влажность

Капилярность

Загрязняемость

Тепловое сопротивление и пр.
	Связаны с созданием комфортных условий в пододежном пространстве и обеспечением защитных функций одежды

	4 Износостойкость
	Устойчивость к

   истиранию

   образованию пиллей

   многократному изгибу

   многократному растяжению

   светопогоде

   многократным стиркам

   действию пота

   действию высоких и низких температур
	Оказываю влияние на надёжность и долговечность одежды

	5 Эстетические
	Соответствие перспективным направлениям моды

Цвет

Белизна

Блеск

Прозрачность

Сочетание цветов

Фактура

Туше
	Оказывают влияние на внешний вид и эстетическое восприятие одежды,  подчёркивают или скрывают фигуру

	6 Экономические
	Оптимальная стоимость материала

Конкурентоспособность

Оптимальная ширина

Затраты на транспортировку и хранение

Сорт
	Связаны со стоимостью изделия


Разрабатывая требования к материалам, необходимо установить нормативы по показателям свойств. При этом следует учитывать вид изделия, условия его производства, назначение и условия эксплуатации.
Если в изделии формируется пакет текстильных материалов, например для утеплённой одежды, необходимо рассматривать все материалы, входящие в пакет, с учетом их функционального назначения.
При составлении группы общих (стандартных) требований и установлении нормативов по показателям соответствующих свойств используют технические описания на артикул готовой ткани или стандарты, в названии которых после наименования материала обозначены «Общие технические условия». Например, ГОСТ 29298 – 2005 «Ткани хлопчатобумажные и смешанные бытовые. Общие технические условия». В приведенном в качестве примера стандарте  раздел 4 полностью посвящен техническим требованиям к бытовым хлопчатобумажным и смешанным тканям.  Стандарт регламентирует: отклонения от поверхностной плотности, отклонения числа нитей на 10 см (по основе и по утку),  устойчивость окраски, изменение размеров после мокрой обработки, ширину двух кромок, разрывную нагрузку и стойкость к истиранию, физико-гигиенические показатели (воздухопроницаемость, гигроскопичность, удельное поверхностное электрическое сопротивление, содержание свободного формальдегида, белизна отбеленных тканей. Стандарт указывает, какие характеристики  должны быть установлены в техническом описании на готовую ткань: состав сырья, линейная плотность пряжи, число нитей на 10 см по основе и утку, поверхностная плотность,  ширина ткани, разрывная нагрузка, изменение размеров после мокрой обработки готовой ткани, стойкость к истиранию по плоскости, вид отделки и переплетение.
Кроме рассмотренного стандарта при написании курсовой работы могут быть использованы следующие:
ГОСТ 28000 – 2004 «Ткани одёжные чистошерстяные, шерстяные и полушерстяные. Общие технические условия».

ГОСТ 28253 – 1989 «Ткани шелковые и полушелковые плательные и плательно-костюмные. Общие технические условия».
ГОСТ 10138-93 – «Ткани чистольняные, льняные и полульняные бельевые. Общие технические условия».

ГОСТ 15968-87  - «Ткани чистольняные, льняные и полульняные одежные. Общие технические условия».

ГОСТ 29222-91 – «Ткани плащевые из химических волокон и смешанные. Общие технические условия».

ГОСТ 28367-94 – «Мех искусственный трикотажный. Общие технические условия».
При разработке требований 2—4-й групп следует использовать следующие стандарты:

ГОСТ 4.3-78 СПКП «Ткани и штучные изделия хлопчатобумажные и
смешанные бытового назначения. Номенклатура показателей».

ГОСТ 4.4-83 СПКП «Ткани льняные и полульняные бытового
назначения. Номенклатура показателей».

ГОСТ 4.5-83 СГ1КН «Ткани и штучные тканые изделия чистошерстяные
и полушерстяные. Номенклатура показателей».

ГОСТ 4.6-85 СПКП «Ткани шелковые и полушелковые бытового
назначения. Номенклатура показателей».

ГОСТ 4.51-87 СПКП «Ткани и штучные изделия бытового назначения из химических волокон, номенклатура показателей» .

ГОСТ 4.34-84 «Полотна нетканые текстильные бытового назначения. 

Номенклатура показателей».

Нормативы    по    показателям    свойств   устанавливают,    используя соответствующие стандарты (нормативы показателей) или данные научных
организаций и промышленности.  

Перечень основных характеристик свойств материалов по соответствующим группам, нормативы по показателям лучше представлять в табличной форме (см. приложения А - Л).

Следует обратить внимание, что в  перечне   основных  характеристик  свойств  материалов  значимость отдельных характеристик свойств различна.

3.4  Анализ ассортимента и выбор материалов

В данном разделе приводится краткая характеристика ассортимента материалов для разрабатываемого изделия. Если в изделии используется пакет материалов, необходимо дать краткую характеристику всех материалов, используемых в пакете. 


Поиск материалов осуществляется на предприятиях, где работают студенты, кроме того, можно использовать  альбомы с образцами текстильных материалов, имеющиеся на кафедре материаловедения и товарной экспертизы СПбГУПТД. 

Предварительно выбранные материалы (3 – 4 артикула по каждому материалу пакета) должны соответствовать разработанным требованиям с учетом их значимости. Выбранные материалы должны обладать сходными структурными параметрами, шириной, волокнистым составом, поверхностной плотностью и должны быть взаимозаменяемыми. Это позволит избежать изменения режимов технологических операций, их последовательности, что обычно приводит к увеличению затрат времени на изготовление швейных изделий и количеству отходов.


Характеристика выбранных материалов приводится в форме таблицы 3.

В таблице приводятся данные, как по материалам верха, так и по подкладочным материалам, материалом прокладок.

Отдельно дается характеристика швейных ниток и фурнитуры. 


Образцы выбранных материалов приводятся в приложении. 
Т а б л и ц а  3 – Характеристики выбранных материалов

	Наименование

текстильного материала,

артикул
	Волок-нистый состав
	Ширина, см
	Поверхност-ная 

плотность,

г/м2


	Плотность (число нитей на 10 см)
	Отделка
	Вид переплетения

	
	по основе

по утку
	
	
	По
	Пу
	
	

	1.
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	
	
	
	
	
	
	


3.5 Оценка качества выбранных материалов по стандартам



Оценка качества материалов по стандартам обычно сводится к определению сорта. Сорт — это градация продукции определенного вида по одному или нескольким показателям качества, установлен​ная нормативной документацией.

Сорт тканей определяют в зависимости от физико-механических показателей и пороков внешнего вида.

Для хлопчатобумажных, льняных и шерстяных тканей установ​лено два сорта (1-й и 2-й), для шелковых — три (1-й, 2-й, 3-й). 
В таблице 4 приводятся допустимые отклонения по физико-механическим показателям для тканей 2-го сорта.
Т а б л и ц а 4 - Допустимые отклонения показателей качества

	Показатель
	Допускаемые отклонения для тканей 2-го сорта от минимальных норм для тканей 1-го сорта

	
	Хлопчатобумажных

(ГОСТ 161-75)
	Льняных

(ГОСТ 357-75)
	Шерстяных

(ГОСТ358-84)
	Шелковых

(ГОСТ 187-71)

	Ширина
	1 см при ширине до 75 см (11 баллов)
	1,5%
	1,5 (16 баллов)
	1 см (6-8 баллов0

2 см (10-18 баллов)

при ширине до 70 см

2 см (6 – 8 баллов)

3 см (10 – 18 баллов)

При ширине 70 см и более

	
	1,5 см при ширине более 75 см (11 баллов)
	-
	3% (31 балл)
	По основе 2% (6 – 8 баллов)

4% (10 – 18 баллов)

	Число нитей на 10 см
	2% (11 баллов)
	2%
	Не более половины допуска для тканей 1 сорта (16 баллов)
	По утку от 1 нити на

 1 см (6 – 8 баллов) и до 3 нитей на 1см (10 – 18 баллов)

7% (6 -8 баллов)

15% (10 -18 баллов)

	Разрывная нагрузка
	4% (11 баллов)
	5%
	То же
	

	Поверхностная плотность
	5% (11 баллов)
	5%
	То же
	


В таблице приведены отклонения показателей только в меньшую сторону. Отклонение от норм в большую сторону при определении сорта не учитывается.

При наличии отклонений по нескольким физико-механическим показателям учитываются только те, которые оценены наибольшим количеством баллов.

Сорт тканей хлопчатобумажных, шерстяных и шёлковых определяется по формуле:

Б=Бф.м.+Бр +Бм,

где Б – общая сумма баллов;

Бр. – сумма баллов за распространённые пороки;
Бм. – сумма баллов за местные пороки.


Предельные суммы штрафов для тканей 1-го, 2-го и 3-го сорта приведены в таблице 5.

Т а б л и ц а 5 – Число штрафных баллов для тканей не более

	Сорт ткани
	Хлопчатобумажные
	Шерстяные 
	Шёлковые

	1
	10
	12
	5-7

	2
	30
	36
	9-17

	3
	-
	-
	25-30



Распространённые и местные пороки штрафуют различными баллами.
Штрафные баллы за местные пороки пересчитывают на условную длину:

Бм=Бi * Ly/L,

где Бi – сумма штрафных баллов за местные пороки внешнего вида на куске ткани длиной L; Ly – условная длина куска ткани.

Условная длина куска зависит от волокнистого состава и ширины, приводится в стандартах по определению сорта.

Баллы по распространённым порокам внешнего вида суммируются без учета фактической длины ткани (см. таблицу 6).

Т а б л и ц а 6 – Баллы по распространённым порокам внешнего вида для тканей
	Хлопчатобумажные
	Шерстяные
	Шелковые

	Пороки внешнего вида
	Баллы
	Пороки внешнего вида
	Баллы
	Пороки внешнего вида
	Баллы

	Засоренность кострой, мертвым волокном и мушками, шишковатость пряжи, сукрутины.
Нарушение рисунка, растраф
Разнооттеночность

Полосатость по основе и утку

Зебристость, переслежистость пряжи

Пороки отделки
	11

11

11

11

11

11
	Резкая мушковатость
Засоренность репьем

Недостающая ширина

Заметная разнооттеночность

Полосы по основе

Засоренностьмертвым волосом

Перекос
	31
31

16-31

31

16

16

16-31


	Шишковатость и засоренность пряжи
Нарушение ткацкого рисунка. 
Полосатость по основе:
Заметно выраженная

Резко выраженная

Растраф рисунка

Неровнота крашения

Перекос ткани и рисунка

Пороки отделки


	8-18
8-18

8

6-18

8-18

4-18

8-18

6-18




При определении сорта льняных тканей штрафные баллы за отклонение по физико-механическим показателям и порокам внешнего вида не назначаются. Оценку производят дифференциально по всем физико-механическим показателям, а пороки внешнего вида ограничивают. В ткани для I сорта не допускаются распространённые пороки, а количество местных пороков не должно быть больше 8 при пересчете на условную длину 30 м2 .
По большинству физико-механических показателей, заданных в виде предельных значений (например, по стойкости к истиранию, несминаемости, белизне, прочности окраски и др.), требования в стандар​тах установлены единые для всех сортов. Качество продукции по этим показателям оценивается дифференциальным методом путем сравнения фактических данных испытания с нормами стандарта. Результатом такой оценки является принятие альтернативного ре​шения: продукция стандартная — соответствует государственному стандарту или техническим условиям или продукция нестандартная — не соответствует государственному стандарту или ТУ. 
4 ЗАКЛЮЧЕНИЕ И РЕКОМЕНДАЦИИ

На основании сопоставления характеристик выбранных материалов и оценки сорта делают заключение о возможности использования их для проектируемого изделия. Кроме того дают рекомендации обработки материалов в швейном производстве, соблюдение режимов и параметров обработки, обеспечивающих безвредность для окружающей среды и человека  методов и параметров ВТО с учетом свойств материалов. Выбор по предложенной схеме осуществляется последовательно для каждой группы материалов, если это пакет (основные, подкладочные, прокладочные и т.д.).
Отчет представляется в виде пояснительной записки объемом 20-25 страниц печатного текста.
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Приложение А
[image: image1.jpg]Hopmatuss! nokasatenei (M3MKO-MEXaHUIECKHX CBOHCTB KOCTIOMHBIX T TKaHed

77777 CBoO#CTBO Hopmarus | | Meroa ucnbITaHus
l IOCT 3811-72
(UCO 3801-77,
TomnmuHa, MM 0,6-1,0 1 VICO 3932-76,
s i slotiiog o St | WC03933-76) |
T ToCT 3811-72
2 (UCO 3801-77,
TloBepXHOCTHAs INIOTHOCTB, /M 220-320 UCO 3932-76,
- HUCO 3933-76) J
YectkocTh Ipu H3rube, mxH-cm:
R 8000-9000 | et 10550-93
— o !T_IS! e 4yyu—/Uuvuy
HecMmunaemocTs, %, He MeHee 90 T'OCT 19204-73
| CroliKocTh K HCTUPAHUIO, [HKIIB] (o FOCT 9913-90
| {3MEHEeHWUs BHELIHETO | BIJIA), HE MCHEE 800 A
"Vcayxa ot cTHpkH, %, He Gonee ~20 TOCT 5012-82
PaspbiBHas HArpysKa, naH, He mexee:
— TIO OCHOBE 50 TOCT 3813-72
(UCO 5081-77)
CToUKOCTH OKpacKHy, Oasuel, He MEHee:
— K CBETOIIOroje 6 OCT 9733.1-91
(MICO 105-B01-88)
— K MIQKEHUIO 5 roCT 9733.2-91 (MCO
105-B03-88)
— K CyXOMY U MOKPOMY TPEHHIO 4 ['OCT 9733.27-86
— K IIOTY 1 . ~ TOCT9733 9733.6-83
ConpoTHBIIEHHE OCHIITIAEMOCTH, naH, ue FOCT 3814-87 4‘
MeHee o 2,9 |
ConpoTHBIICHUE Pa3BUIaeMOCTH HUTEH,
B, BE HEHESH FOCT 22730-90
— 1O OCHOBE 8,0
| — 1o yTKy £, FER ]





Приложение Б
[image: image2.jpg]EAE RAANSIANAIA AL M T

HopMaTuBH (pU3KMKO-MeXaHHIECKHX CBOMCTB NadbTOBBIX TKAaHEH

. Hopmarus juisn mexa

CroiicTBO JUISL MYXCKOT'O A Meron ncnsiranus
K HKEHCKOro
HaJIbTO
I'OCT 3811-72
IToBepxHOCTHAS ILTOTHOCTS, (ACO 3801-77,
/M’ 400-900 250-600 MCO 3932-76,
] HCO 3933-76)
Pa3pbiBHas Harpy3ka npoOsl
100 x 50 MM, maH, He Mmenee:
I'OCT 3813-90
— 110 OCHOBE 30 25 (UCO 5081-77,
HCO 5082-82)
I'OCT 3813-90
— [0 YTKY 20 20 (UCO 5081-77,
HCO 5082-82)
CToHKOCTh K UCTHPAHHUIO
O TUIOCKOCTH, KOJI-BO IHKJIOB,
He MeHee:
— J10 pa3pylIeHns 10 000 7000 T'OCT 9913-90
~ IO UBMEHEHHS BHEUTHETO
BUa (3aKaThIBAEMOCTh BOPCA,
HWJUIKHT) 150 150 I'OCT 12249-66
CroiikocTh Bopca K HCTUPaHUIO,
KOJI-BO LJHKJIOB, HE MEHee:
— 1St TKaHe# 1-# kateropuu 700 600 I'OCT 9913-90
— I TKaHel 2-1 KaTeropuu 500 500 I'OCT 9913-90 |
XKectkoctp npu usrube, 30 000- 20 000— rocTt
mxH-cm® 150 000 100 000 10550-93
VYcanka ot Hamokanwus, %o,
He Goee 3,0 3,0 TG Jihe—se
Bo3ayxonpoHuIaeMocTs, rocrt
M mic 10*-100 10*-100 12088—88
CroiikocTh OKpacku, 6ajuTbl, He ‘ rocr
HIDKE : 9733.1-91
~ K CBETy 6 6 (UCO 105-B01-88)

* I'lpu MCnoNBs30BaHHH THIPOCKOITHYHBIX MATEPUATIOB.




Приложение В

[image: image3.jpg]Hopmamsm ¢H3HKO-MCX8HH‘ICCKHX CBOJCTB ILTAINECBBIX MaTepHaIOB
C IJICHOYHBIM IOKPBITHEM

CaolicTBO Hopmartue| Meton ucnpiTasus

roCrisit 72

(MCO 380177,

H
PaspeiBHas Harpyska, naH, ne menee 40 St
HCO 3933-76)
ConpoTuBIieHHe pa3/Mpannio, nak, He Menee 3 [OCT 3813-72

(HICO 5081-77)

Vcajka rocne HaMOKaHHWSI ¥ BhICYIIMBaHHUS, %o,

He Gonee 1,5 I'OCT 8972-95

BononponunaeMocTs 10 CTUPKH, I1a, He Menee 8000 " e spasbope ,.
ITenerpomeTp

BoJonpoHu1aeMocTs nocje 3-X CTHPOK, 1a,

He MeHee 5000 To xe

Apresus, Dajuel, He MEHEe 4 I'OCT 17-479-75 |

CTOHKOCTh OKpPAacku K, Oalibl, He MEeHee:
I'OCT 9733.1-91

i 7 (VICO 105-B01-88)
— K CTHpKE 4 I'OCT 9733.4-88
~ K CYXOMY ¥ MOKPOMY TPEHHIO ks I'OCT 9733.27-86
HecmuaaeMocTts, % 7 90 T'OCT 19204-89
XKecrkocTh npu U3rude, mic-H-em’”:

— [10 OCHOBE 1400 I'OCT 10550-93
— 110 YTKY v 1100 I'OCT 10550-93

CTOMKOCTh K UCTHPAHHUIO, IIUKIIEL, HE MEHEE 10 000 I'OCT 18976-84





Приложение Г

[image: image4.jpg]HopmaTuebl pU3HKO-MEXaHHYESCKHX CBONUCTB NPOPE3WHEHHBIX TUIAMIEBHIX

MaTepHasnos
CaoiicTBO Hopmarus Meron
UCTIBITAHYUS
XKectkocTs npu usrube, cH 3-7 TI'OCT 8977-91
I'OCT 3813-72
Pa3priBHas Harpyska, naH 40 (UCO 5081-77,
HCO 5082-82)
I'OCT 3813-72
Conpotusnenue pasaupaniio, 1aH, ne menee 3 (MCO 5081-77,
HCO 5082-82)
VYcanka nociie HaMOKaHUS U BEICYITHBAHMUS,
%, He Gonee e 2 T'OCT 8972-95
CTOHKOCTH K HCTUPAHUIO, LIUKITBI, HE MEHee 10 000 T'OCT 18976-84
CTolKOCTB K TEIIOBOMY CTapeHHIo, %o,
He Gonee 120 I'OCT 8979-86
IIpounocts cuemienns, naH/cym, e Menee 0,4 T'OCT 17317-71
HecmuHaeMocTs, % 80 TI'OCT 19204—-89
CtoHKOCTh OKpackH, 6asibl, He MeHee:

L s 6 I'OCT 9733.1-91
; (MCO 105-B01-88)
— K CTHpKe 4 I'OCT 9733.4-88
— K CyXOMY ¥ MOKPOMY TPEHHIO 4 I'OCT 9733.27-86

Boponponuiaemocts J1o cTupky, Ia, we Ha nipubope
MeHee 8000 "Tlenerpometp"
BoponponuiiaeMocTts nocne 3-x ctupok, Ia,

He MeHee 5000 To xe





Приложение Д

[image: image5.jpg]Lok ol e sl it i e s £

Hopma'mm,r @H3HKO-M€X8HPI‘(CCKHX CBOKICTB HCKYCCTBEHHOTI'O M€Xa

Hopmarus uig Mexa

CBo¥HCTBO "[1(1?2?&0{(:’\ R—— Meroa UCIIBITAHUS
¥ OTACTOTHOTO

I'OCT 3811-72
IloBepXHOCTHAS IOTHOCTE, (UCO 3801-77,
/M 400-900 200-450 HCO 3932-76,

HCO 3933-76)
gTOI/IKOCTb K CBAIMBAHHUIO, k FOCT 21516-88

ATJIBl, HE MCHEE 4

CTOHKOCTb K UCTUPAHHUIO
(noTeps Maccel Bopca),%, TOCT 2151688
He bonee 50 50
Macca IM HE3aKperUieHHbIX 1 Y
rpyHTE BOJIOKOH, T, HE Dojee 3,0 3,0 17-09-7-77
VYcanxa rpyHTa mnociue Tlo OCT
3amMauyrBaHus, %, He bolee 3,0 3,0 17-487-75
ThracTrueckas fedopManus
IPX MHOTOKPaTHOM Metonuxa [THUMIII
pacTskeHud, %, He 6onee 3,5 5,0
VYcroHauBOCTE BOpea K
CMSITHIO, HE HIDKE 0,7 B To xe
CroHKocTs OKpacky, 6ajuts, He
MeHee:
— K CyXOMY H MOKpOMY
TPEHHUIO 4 = TOCT 9733.27-86
— K CBETY s 6 . I'OCT 10761-64
BosmyxonpoHu1aeMocTb,
v’ /mPe, He Goree i 100 - T'OCT 12088—-88





Приложение Ж

[image: image6.jpg]HopMaTuBbI (pU3MKO-MEXaHHYECKUX CBOMCTB HCKYCCTBEHHON KOXH M 3aMIIIH
Ha TPUKOTAXHOM MM TKaHOH OCHOBE

CgoiictBO Hopmatus | Meton ucnbItanus

Tonmuna, MM 0,5-1,5 1
TTOBEPXHOCTHAS TUIOTHOCTS, I/M" | 200-450 TOCT 17073-91
PasprisHas Harpyska, naH, He Menee: I'OCT 3813-72
— B JI0JIEBOM HAlIpaBJICHUH 45 (UCO 5081-77,
— B IIONEPEYHOM HaMpPaBIeHHH 30 HCO 5082-82)
PaspriBHOC yIUIUHEHHE, Y0, He ollee: T I'OCT 3813-72
— B JI0JICBOM HAaIpaBICHHH 60 (UCO 5081-77,
— B IIONIEPEYHOM HAIIPaBJICHUM 100 HCO 5082-82)
ConporuBienne pasaupanuio, 1aH, ve menee: I'OCT 3813-72
— B JIOJICBOM HaIlpaBICHUH 3,0 (MCO 5081-77,
— B [IONIEPEYHOM HalpaBlIeHHH 3,0 HCO 5082-82)
CTOMKOCTh K HCTUPAHHIO, [IUKJIBI, HE MEHEe: o

— IIPH CYXOM TPEHHMHU 1000 | Merox BHUUITVIK
— IIPH MOKPOM TPEHHH 1000

ComnporHiBiieHHe MHOTOKPaTHOMY HM3IHOY, IUKIIbI,

He MeHee - 500 000 | TOCT 8978-2003
KectrkocTs pu u3rubde, cH:

— B JIOJIEBOM HAIIpaBICHUH 3,0-8,0 FOCT 8977-91
— B NIONIEPEYHOM HAINPABICHHU 2,0-5,0
| Vcayika rociie HAMOKAHHS B BhiCYIMBaHus, Y,

He Goiee:

— B JIOJIEBOM HAIIpaBJIeHUH 2,0 FOCT 897295
— B IIONEPEIHOM HaNpaBIEHHH 2,0

ComnpoTHBieHHe pacciauBanuio, nal/cu,

HE MeHee:

— B JIOJIEBOM HallpaBJIEHHH 0,7 FOCT 17317-91
— B [IONEPEYHOM HaNpaBICHUU 0,7 i
CTOHKOCTh OKPAaCKH K CYXOMY X MOKPOMY FOCT 9733.27-86
TPCHHIO, 0alljibl, He MeHee o 5
BO3/TyXOMPOHHIAEMOCTh, M /M’C, HE MCHEe 25,0 T'OCT 1208888 |
TTapoTpOHHIIAEMOCT, I/M 4, He Meree B 25,0 I'OCT 10716-64





Приложение  И

[image: image7.jpg]HopmaTtupe! 1okasartesneil (pPU3MKO-MeXaHMYECKUX CBOHCTB JUTSE TTOJIKJTAZI0OIHBIX

TKaHeH

CsoiicTBO

TToRepXHOCTHAS TUTOTHOCTE, I/M’:
— JUIS KOCTIOMOB, IUIANICH, NATBTO U3 NETKUX
TKaHeH ¢ MMOBEPXHOCTHOM TUIOTHOCTHIO 10

Hopmarus

Merox ucnelTaHAs

2
ey ) 0901 roct 38117
~ U1 KOCTIOMOB H3 TKaHeH co cpenmeii | (MCO 3801-77
HOBEPXHOCTHOH! ILTOTHOCTHIO 200-3501/Mm°, ’
JETCKUX M3 IETHIA; 90-120 HCO 3932-76,
’ HCO 3933-76)
— IS TAJIBTO M MONYNAIBTO ACMUCE30HHONO U
3HMHETO C TIOBEPXHOCTHOM IWIOTHOCTHIO CBLIIITE
250r/m’; 120-150
- Aaz Spiox ] - Jo 120
CrOHKOCTh K HCTHDAHHIO, LMKJIIEL, HE MEHCE 1500 I'OCT 18976-84 |
Pasprisnas Harpyska, gaH, ue menee:  TOCT3813-72
¥t e o 40 (MUCO 5081-77,
__ HACO5082-82) |
I'OCT 3813-72
— 1O YTKY 30 (MCO 5081-77,
ey Yy, o oo HCO 5082-82)
PaspriBHOE yuiHHEHKE, %! I'OCT 3813-72
— TI0 OCHOBE 15-30 (UCO 5081-77,
— 1O YTKY - 10-20 HUCO 5082-82)
Ipounocts Ha pasnupanue, naH/cm HOGT 1813,:72
HE MEHee 7 ’ 1,5 CQ, 508177,
o - ’ HCO 5082-82)
Tpebosa-
Conpotusnenue pasasuraemocts, aaH nus [OCT T'OCT 22730-90
| 20236-74
Ycanika o1 3amaduBaHus, %, He Goee 2 ['OCT 5012-82
CTOHMKOCTH OKpacku, 6aiibl, He MEHee:
~ K BO3JICHCTBHIO M0Ta, 4 I'OCT 9733.6-83
- K [VIQKEHUIO - I'OCT 9733.7-83
— K CYXOMY H MOKPOMY TPEHHIO E T'OCT 9733.27-86
~ K XUMHMYECKOH THCTKE 4 FOCT P UCO 105-

... DO1-99 ]




Приложение  К
[image: image8.jpg]Hopmarusb! QH3MKO-MEXaHHIECKHX CBONCTB TOJIYIEPCTAHBIX, JbHSHBIX
Y MOy IBHAHEIX GOPTOBBIX TKaHeH

— Ui ATBTO U3 TKAHEH C NOBEPXHOCTHOM

| CroiictBo | Hopmarus Metos HcnbiTanuii
110BEPXHOCTHAA TUIOTHOCTS, r/mz, ne Soiee:
— JU1 KOCTIOMOB U3 TKaHEH ¢
TOBEPXHOCTHON TIOTHOCTEIO 10 200 180
— JUIS KOCTIOMOB U3 TKaHeH ¢
no):;epxnocmoﬁ IJIOTHOCTBIO 1o 200280 r 200 R la o i
— JUJIS KOCTIOMOB M3 TKAHEH ¢ (UCO 3801-77,
TIOBEPXHOCTHOM ILIOTHOCTHIO 70 280 r 240 HglO 393278,
— JJIsl HATIBTO U3 TKaHeH C HOBEPXHOCTHOMN HCO3353-76)
IUIOTHOCTHIO 110 350 260
— JUTS TTaNbTO U3 TKAaHEH ¢ TOBEpXHOCTHOH
IIOTHOCTRIO Boee 350 T 300 i
ToNmHHa, MM: o
— JUIS KOCTIOMOB U3 TKaHeH ¢
MOBEPXHOCTHOH IUIOTHOCTEIO 710 280 1 0,8
— U1 KOCTIOMOB U3 TKaHel ¢ I'OCT 12023-93
[IOBEPXHOCTHOM ILTOTHOCTEIO Gonee 280 r 1,0 (MCO 5084-77)

(ipu maBiernu 196 I1a)

TUIOTHOCTHIO J10 350 1 1,0

— JUTS TATIGTO U3 TKAHEH C OBEPXHOCTHOH

IJIOTHOCTHIO GoJiee 350 r 1,2

Socman. ol I'OCT 10550-93 (merox

B 8-15 KOJIb1IA, pa3Mephl

e s 1215 | 06paston 25 x 125w,
d =40 mm, 1 = 20 mm)

Hecmuraemocts, %, He MeHee 70 T'OCT 19204-89

Ycanka ot 3amMaunBanus, %, He Goiee 20 I'OCT 5012-66

I'OCT 3813-72
Pa3priBHast Harpyska, gaH 20 (UCO 5081-77,

HCO 5082-82)





Приложение Л

[image: image9.jpg]HopMarusbl GH3HKO-MEXaHHYCCKHX CBOHCTB HETKAHBIX [TPOKIIAJOYHBIX

IOJIOTCH

CRrolicTRO

[MToBepXHOCTHASA TUIOTHOCTb, /M, He Goee:
—IUIA MYKCKHX ITH/DKaKOB
— JIJIS MYXKCKHX TTAJBTO, TNIAIEH

— JUIS XKEHCKUX U AETCKUX MaNbTO, Taiie,

WAKETOR

— JUISL KEHCKHUX U JCTCKHX IUIATHEB U 6JTy30K

75+3
47+ 2
42+2
36 +2
45+2

30+ 1,5

I'OCT 15902.1-79

b2
ToympHa, MM (COOTBETCTBEHHO Macce 1M°):
— IUIS MYKCKHX TH/DKAKOB

— A1 MYXKCKHX anbTo, 3011978

— JUTS )KEHCKHMX H IEeTCKUX NaNbTo, INIAIICH,
KAKETOB

— JIisl XKEHCKHX M JICTCKMX ILI1aTheB H OIIy30K

1,0 £ 0,05
1,4+ 0,07

0,7 + 0,03
0,55 + 0,02
0,75 + 0,03
1,40 + 0,07
1,15 £ 0,06

0,30 + 0,01
0,85 + 0,04
0,50 + 0,02
0,30+ 0,01
0,40 + 0,02

0,30 = 0,01

I'OCT 15902.1-79
(tipu asnerun 196 I'a)





Приложение Л1

Окончание таблицы

[image: image10.jpg]Oxonyvanue Tabmume: J1.1

~ Croiicto Hopmatns | Merox MCIBITAHHS |
Kecrtxocts, cH (cootBercTBeHHO Macce | M% u
TONUIMHE):
~ IUI% MYXKCKHX TIHDKAKOB 2.0-3,0
5,0
_ i 4,0-6,0
JJIA MYXKCKHX NaJIbTO, Iaaen » 6.3 6 rOCT 10550_93
’ 2.0 ’ (mMeTox KoNbIa, pasMeph
4.0 5.0 o0pasior
I 25 x 125 mm,
= IUIA XKEHCKMX U ACTCKUX NaNbTO, IUTAMeH, )KaKeToB 1,0-2,5 df 40 mu,
10 1 =20 mm)
1,0-1,5
1,0-2,0
— IS EHCKAX M IETCKUX TIATHEB | 6ITy30K 1,0-2,0
1,0
| Ycazka ot 3aMaunBanus, %, He 6oiee . 2,0 I'OCT 501282
OrHocutenbHas paspeiBHas Harpyska, gaH/cw, 03 FOCT 5902.3-71
HE MeHee
Hecmunaemocts, %, He MeHee 75 I'OCT 19204-89
I'OCT 15902.2-2003
Heposrora no macce, %, He Goee 7,0
e e <. (ICO 9073-2:1995)
CroiikocTb OKpacky K BO3IEHCTBHIO, Gaibl He
MeEHee:
— AMCTHLIHPOBAHHOM BOJBI B 4 I'OCT 9733.5-91
— IIaXEeHUs 4 I'OCT 9733.7-88
— CYXOIo TpeHHs B 4 I'OCT 9733.27-86
. TI'OCT P YICO
— XUMHYECKOH YHCTKH 4

105-D01-99





Приложение М

[image: image11.jpg]§ SN 78 U Gy W

HopmaTuBHbie 3Ha4YeHUA nokasaTesnei CBOWCTB OAEXHbIX KOX

[Noka3atess 3HaveHne
0, Lo

Maccosas gong snaru, % 10-16 |
*Mpefen NpoYHOCTI NpY PACTSXKEHNN M0 KOXE, 10 MMMa, He meHee 1,0 |
Vanvrerve npy HanpskeHan 10 MIMa ang kox 13 Wwkyp, %:

* 0BEL ¥ K03; 30-50

* CBUHEN 25-50
YonvHenve npu Hanpsbkern 5 MMa ans kox 20-45
YCTOMYMBOCTL OKPAcky KOX, kpome Bentopa (no LKane cepbix 3TancHoB),

6annbl, He MEHee no napTuu:

* K CyXOMY TPEHWIO; 5 {
* K MOKpOMY TPEHWID 4 |

VCTOMUMBOCTS OKPACKY BENiopa (Mo WKane CepbiX 3TancHoB), Ganmbl, He
MEHee no napTuu:

« K CYXOMY TPEHMIO;

+ K MOKpOMY TPEHUIO

w





Приложение Н
[image: image12.jpg]1.11. HopmatusHeie nokasatenu CBOMICTB TPHKOTaXHBIX TOJOTEH nepeo#k
ACCOPTHMEHTHOM rpynns

: Ana Myxckux u
HEHCKHX KOCTIOMOB, JIT JIeTKOH JISl TIOR«
HanMenosanue noxasarens najibTo, GpIOK, 3KeHC- 'uone)xnu nmxam(g
KHX NJ1aTbeB, Capa- =
danos u T. 0.

ToBepxHocThas IJ10T- 185—310 85—180  85—105
HOCTb, I/M? :
PaspuiBnast marpyska mo 196 137 196
wHpHHe, H, ne mMenee
T'pynna PacTAXKHMOCTH 1 1 1
g}pn Harpyske 6 H
cajka, %, ne Goaee
110 JJIHHE 3(2) 4(3) 4(3)
10 WIHDHHE 3(2) 5(4) 5(4)
CroiikocTs K HCTHDaHHIO Tpounas IMpouysass  [lpoynas
CTOlKOCTb OKpacKH K (hu-
SHKO-XHMUHYECKHM BO3-
ZeficTBHAM, 6aJhl, He Me-
Hee
K CBETy 4 - —_
K MBUILHOMY pacTBOpy 4 4 =4
npu 40 °C
K CyXoMy TpeHHi0 (3a- 3 3 =3
KpalllHBaHHe GeJoro
. XJIon4aTo6yMarkHoro
MaTepHaJia) :
K IOoTy 4 = B
K XHMHYECKOH YHCTKe 5 — —

Mpumevanus:

1, HcnonbsoBaHHe Aasi MSroToBjeHHS NOJIOTHA Da3JHYHBIX BHAOB CHIPbS B CO-«
9eTaHHH C NoaH3DHDPHBIMH TeKCTYDHPOBAHHLIMH HHTSIMH JOIYCKaeTCs NpH coxpa-
HEHHH HODMaTHBHBIX MOKasaTesefi KauecTBa.

2. 3HaveHHs ycamkwu, YKasaHHble B CKOGKaX, JaHbl AJS NMOJOTHA BBICHIEH Ka-
TerOpPHH KadecTBa.

3. HOna ocHoBoBsisaHOro [OJMOTHA,  HCNOJb3YEMOTO B Ka4eCTBe MOAKIALKH,
AOIYCKAeTCs: OGBLIUHAS CTENEHb YCTOHYHBOCTH OKPacKH K (DH3HKO-XHMHUYECKHM BO3-
AeHACTBUAM.

4. CTOMKOCTb MOJNOTHA K HCTHDAHUIO M CTOHKOCTh OKPACKH K (DH3HKO-XHME -
HeCKHM BOSJEHCTBUAM KOHTPONHDYET NpeAnpHATHEe-H3TOTOBHTEb He MeHee ONHOrO
Pasa B TpH Mecsa.




Приложение О
Нормативные показатели свойств трикотажных полотен 

второй ассортиментной группы
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PaspbiBHas Harpyska no AMHHE, H, re 147
MeHee

Vcanka OT 3aMauHBaHHsA MO JUIHHE, %, 10
He GoJee , ;
CroliKOCTh K HCTHPAHHIO, HE HHIKE OOBIKHOBEHHAS

CToOKOCTh OKPAacKH K (H3HKO-XHMHUE-
cxuM BO3JeficTBHAM, 06a/bl, HE MEHee

K NUCTHJINHPOBAHHON BOJe - -
K CyXOMy TpeHHIO (3aKpalIHBAHHE 3
Genoro  xJjonuaTobyMaxkHoro Mare-

pHana) :

K XHMHUECKO#l UHCTKe 4
K NOTY ; -

K CBETY - 45
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Приложение П
[image: image14.jpg]OBPA3LbI, PEKOMEHHYEMbBIX MATEPHAJIOB

TKAHEN BEPXA (OCHOBHASI):

T[1O{KJIA JIOUHBIE:

TTPOKJIAJIOYHBIE:

CKPEIUISAIONIE:

OTHAEJIOYHBIE:

OYPHUTYPA:
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