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ПРАВИЛА ВЫПОЛНЕНИЯ КОНТРОЛЬНЫХ РАБОТ

В соответствии с учебным планом по курсу “ Введение в оптимизацию технологических процессов” обучающиеся заочного отделения выполняют контрольное задание. Контрольное задание по курсу должно быть выполнено обучающимся до его прибытия на лабораторно-экзаменационную сессию. Не зачтенное контрольное задание возвращается обучающемуся для исправления ошибок и выполнения указаний проверяющего. Исправленное задание вторично представляется на проверку. Выполнение контрольного задания и получение зачета по нему является необходимым предварительным условием допуска обучающегося к очным занятиям по данному курсу. 

1.  Выбор варианта

Необходимые данные для выполнения контрольного задания обучающиеся выбирают самостоятельно. Шифром, по которому выбирается тот или иной вариант контрольной работы, является номер Вашей зачетной книжки или студенческого билета. Выбор варианта задания следует производить по последней цифре шифра.

2.  Пояснения к выполнению контрольной работы по дисциплине

Для выполнения контрольного задания, прежде всего, надо уяснить, что требует каждый вопрос задания, подобрать соответствующий материал и, изучив его, дать обоснованные ответы. При использовании в работе формул, методов, правил и алгоритмов, заимствованных из литературы, следует в конце работы поместить список использованных источников. В соответствующих местах работы необходимо давать в квадратных скобках ссылки на эти источники. Все входящие в формулы величины должны быть пояснены, указаны их наименования и размерность. Обязательно указывать также размерность, полученного результата. Содержание отчета должно показать, что обучающийся ясно представляет себе существо вопроса.

Вариант 1.

1. Технический контроль на поточной линии разрыхления, очистки и перемешивания хлопкового волокна и его смесей с химическими волокнами.

Задача. Рассчитать теоретическую производительность Пт чесальной машины, если линейная плотность потока волокон, поступающих на машину, Тп = 336 ктекс, вытяжка на машине Е = 97, количество отходов У = 3 %, Скорость выпуска Vвып = 290 м/мин.

Вариант 2.

1. Технический контроль в чесальном цехе.

Задача. Определить линейную плотность ленты, вырабатываемой на ленточной машине, если на машину поступает 8 лент линейной плотностью каждая 3,34 ктекс и общей вытяжкой 7,5.

Вариант 3.

1. Технический контроль в ленточном отделе.

Задача. Сколько % гребенного очеса выделяется на гребнечесальной машине, если из холстика 50 ктекс вырабатывается лента линейной плотностью 2,5 ктекс при 4 сложениях? Общая вытяжка равна 65,5.

Вариант 4.

1. Технический контроль в гребнечесальном цехе.

Задача. Определить теоретическую производительность ровничной машины на 132 веретена, вырабатывающую ровницу линейной плотностью 400 текс с коэффициентом крутки αт = 11,45. Частота вращения веретен 9000 мин-1.

Вариант 5.

1. Технический контроль в ровничном отделе.

Задача. Определить длительность наработки полного съема на прядильной машине, если линейная плотность пряжи 15,4 текс, масса пряжи на початке 100 г, частота вращения выпускного цилиндра 150 мм-1, его диаметр 25 мм, коэффициент укрутки 0,97, КПВ 0,9.

Вариант 6.

1. Технический контроль в кольцевом прядении.

Задача. Определить теоретическую производительность кольцевой прядильной машины на 432 веретена в кг/ч и км/ч, если вырабатывается гребенная основная пряжа Тпр = 14 текс из хлопкового волокна длиной 33/34 мм при частоте вращения веретен nв = 13 000 мин-1.

Вариант 7.

1. Технический контроль в цехе пневмопрядильных машин.

Задача. С какой круткой вырабатывается пряжи на пневмопрядильной машине, если скорость питания 0,4 м/мин, вытяжка 150, частота вращения прядильной камеры 30 000 мин-1.

Вариант 8.

1. Технический контроль в производстве технических тканей.

Задача. Определить теоретическую производительность одной прядильной камеры при выработке пряжи линейной плотности 29,4 текс с коэффициентом крутки αт = 52,4 из ленты линейной плотности 4000 текс при частоте вращения камеры 60 000 мин-1 и коэффициентом крутки пряжи 0,95. 

Вариант 9.

1. Технический контроль в крутильном производстве (перемотка,  трощение).

Задача. С какой скоростью наматывается крученая нить на машине двойного кручения, если частота вращения крутильного органа 12 000 мин-1, крутка 880 кр/м, коэффициент укрутки 0,96.

Вариант 10.

1. Технический контроль в крутильном производстве (двойное кручение).

Задача. Определить теоретическую производительность прядильно-крутильной машины на 240 веретен, если вырабатывается крученая пряжа линейной плотностью 18,5 текс × 2 с коэффициентом крутки αт = 41. Частота вращения веретен 10 000 мин-1.
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