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ПРАВИЛА ВЫПОЛНЕНИЯ КОНТРОЛЬНЫХ РАБОТ
В соответствии с учебным планом по курсу “Технология нетканых материалов с применением связующих” обучающиеся заочного отделения выполняют контрольное задание. Контрольное задание по курсу должно быть выполнено обучающимся до его прибытия на лабораторно-экзаменационную сессию. Не зачтенное контрольное задание возвращается обучающемуся для исправления ошибок и выполнения указаний проверяющего. Исправленное задание вторично представляется на проверку. Выполнение контрольного задания и получение зачета по нему является необходимым предварительным условием допуска обучающегося к очным занятиям по данному курсу. 

1.  Выбор варианта

Необходимые данные для выполнения контрольного задания обучающиеся выбирают самостоятельно. Шифром, по которому выбирается тот или иной вариант контрольной работы, является номер Вашей зачетной книжки или студенческого билета. Выбор варианта задания следует производить по последней цифре шифра.

2.  Пояснения к выполнению контрольной работы по дисциплине

Для выполнения контрольного задания, прежде всего, надо уяснить, что требует каждый вопрос задания, подобрать соответствующий материал и, изучив его, дать обоснованные ответы. При использовании в работе формул, методов, правил и алгоритмов, заимствованных из литературы, следует в конце работы поместить список использованных источников. В соответствующих местах работы необходимо давать в квадратных скобках ссылки на эти источники. Все входящие в формулы величины должны быть пояснены, указаны их наименования и размерность. Обязательно указывать также размерность, полученного результата. Содержание отчета должно показать, что обучающийся ясно представляет себе существо вопроса.

Вариант 1
1. Ассортимент, физико-механические свойства, назначение вязально-прошивных нетканых материалов со связующими.
2. Технология и оборудование для производства фильерных полотен со связующим.
3. Применяемое сырье, особенности структуры электрофлокированных материалов.

ЗАДАЧА. Какое количество воды испарится из 100 м2 нетканого полотна при сушке, если на входе в сушилку влажность полотна 80 %, а на выходе – 7 %. Поверхностная плотность абсолютно сухого нетканого полотна 55 г/м2.

Вариант 2

1. Ассортимент, физико-механические свойства, назначение иглопробивных нетканых материалов со связующими.
2. Технология и оборудование для производства полотен способом пропитки волокнистого холста.
3. Применяемое сырье, особенности структуры фильерных полотен со связующим.

ЗАДАЧА.  Линия вырабатывает в час 300 м2 клееного нетканого полотна поверхностной плотностью 60 г/м2. Содержание связующего в полотне 25 %, а рабочая концентрация связующего 15 %. Определить расход связующего при работе линии в течение 1 часа.
Вариант 3

1. Ассортимент, физико-механические свойства, назначение гидростуйных нетканых материалов со связующими.  
2. Технология и оборудование для производства термоскрепленных полотен со связующим.
3. Применяемое сырье, особенности структуры вязально-прошивных полотен со связующим.

ЗАДАЧА. Определить величину зазора между ножевой раклей и грунтовым материалом, чтобы привес клея составил 0,4 кг/м2, объемная масса клея 1230 кг/м3.
Вариант 4

1. Ассортимент, физико-механические свойства, назначение фильерных нетканых материалов со связующими.  
2. Технология и оборудование для производства электрофлокированных материалов.
3. Применяемое сырье, особенности структуры тафтинговых ковров.
ЗАДАЧА. Определить расход волокна в час на линии термоскрепления шириной 2000 мм, изготавливающей полотно поверхностной плотностью 120 г/м2. Содержание термопластичного порошкообразного связующего 30 %, скорость выпуска 10 м/мин.
Вариант 5

1. Ассортимент, физико-механические свойства, назначение термоскрепленных нетканых материалов со связующими.
2. Технология и оборудование для производства гидроструйных полотен со связующим.

3. Применяемое сырье, особенности структуры термоскрепленных полотен со связующим.                           

ЗАДАЧА.  Определить скорость термоскрепленного материала, если линия перерабатывает 45 кг/ч волокна, ширина линии 2000 мм, поверхностная плотность материала 80 г/м2, содержание термопластичного порошкообразного связующего в материале 30 %.
Вариант 6

1. Нетканые материалы, изготавливаемые способом пропитки волокнистого холста.
2. Технология и оборудование для производства иглопробивных полотен со связующим.
3. Применяемое сырье, особенности структуры гидроструйных полотен со связующим.

ЗАДАЧА.  Какое количество воды испарится из 150 м2 нетканого полотна при сушке, если на входе в сушилку влажность полотна 85 %, а на выходе – 5 %. Поверхностная плотность абсолютно сухого нетканого полотна 55 г/м2.
Вариант 7

1. Ассортимент, физико-механические свойства, назначение электрофло-кированных материалов со связующими.
2. Технология и оборудование для производства тафтинговых ковров.
3. Применяемое сырье, особенности структуры иглопробивных полотен со связующим.
ЗАДАЧА. Линия вырабатывает в час 200 м2 клееного нетканого полотна поверхностной плотностью 60 г/м2. Содержание связующего в полотне 30 %, а рабочая концентрация связующего 15 %. Определить расход связующего при работе линии в течение 1 часа.
Вариант 8

1. Ассортимент, физико-механические свойства, назначение тафтинговых нетканых материалов со связующими.
2. Технология и оборудование для производства вязально-прошивных полотен со связующим.
3. Применяемое сырье, особенности структуры термоскрепленных полотен со связующим.
ЗАДАЧА. Определить величину зазора между ножевой раклей и грунтовым материалом, чтобы привес клея составил 0,3 кг/м2, объемная масса клея 1130 кг/м3.
Вариант 9

1. Ассортимент, физико-механические свойства, назначение иглопробивных нетканых материалов со связующими.
2. Технология и оборудование для производства электрофлокированных материалов.
3. Применяемое сырье, особенности структуры вязально-прошивных полотен со связующим.
ЗАДАЧА. Определить скорость термоскрепленного материала, если линия перерабатывает 50 кг/ч волокна, ширина линии 2000 мм, поверхностная плотность материала 90 г/м2, содержание термопластичного порошкообразного связующего в материале 25 %. 
Вариант 10

1. Ассортимент, физико-механические свойства, назначение электрофло-кированных материалов со связующими.
2. Технология и оборудование для производства иглопробивных полотен со связующим.
3. Применяемое сырье, особенности структуры тафтинговых ковров.
ЗАДАЧА. Определить расход волокна в час на линии термоскрепления шириной 2000 мм, изготавливающей полотно поверхностной плотностью 140 г/м2. Содержание термопластичного порошкообразного связующего 25 %, скорость выпуска 9 м/мин.
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1.1. Перечень вопросов (заданий) к  экзамену

	№ п/п
	Формулировка вопросов

	1
	Ассортимент, физико-механические свойства, назначение нетканых материалов с применением связующих, изготавливаемых по механической технологии.

	2
	Ассортимент, физико-механические свойства, назначение нетканых материалов с применением связующих, изготавливаемых по химической технологии.

	3
	Ассортимент, физико-механические свойства, назначение нетканых материалов с применением связующих, изготавливаемых по комбинированной технологии.

	4
	Технология и оборудование для производства вязально-прошивных полотен со связующим.

	5
	Технология и оборудование для производства иглопробивных полотен со связующим.

	6
	Технология и оборудование для производства гидроструйных полотен со связующим.

	7
	Технология и оборудование для производства фильерных полотен со связующим.

	8
	Технология и оборудование для производства термоскрепленных полотен со связующим.

	9
	Технология и оборудование для производства полотен способом пропитки волокнистого холста.

	10
	Технология и оборудование для производства электрофлокированных материалов.

	11
	Технология и оборудование для производства тафтинговых ковров.

	12
	Применяемое сырье, особенности структуры вязально-прошивных полотен со связующим.

	13
	Применяемое сырье, особенности структуры иглопробивных полотен со связующим.

	14
	Применяемое сырье, особенности структуры гидроструйных полотен со связующим.

	15
	Применяемое сырье, особенности структуры фильерных полотен со связующим.

	16
	Применяемое сырье, особенности структуры термоскрепленных полотен со связующим.

	17
	Применяемое сырье, особенности структуры электрофлокированных материалов.

	18
	Применяемое сырье, особенности структуры тафтинговых ковров.
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Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы обучающихся по дисциплине:
1. Эффективная аудиторная и самостоятельная работа обучающихся [Электронный ресурс]: методические  указания / сост. С. В. Спицкий.  — СПб.: СПбГУПТД, 2015. – Режим доступа: http://publish.sutd.ru/tp_get_file.php?id=2015811, по паролю.

2. Организация самостоятельной работы обучающихся [Электронный ресурс]: методические указания / сост. И. Б. Караулова, Г. И. Мелешкова, Г. А. Новоселов. – СПб.: СПГУТД, 2014. – 26 с. – Режим доступ http://publish.sutd.ru/tp_get_file.php?id=2014550, по паролю.
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