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ПРАВИЛА ВЫПОЛНЕНИЯ КОНТРОЛЬНЫХ РАБОТ

В соответствии с учебным планом по курсу “Технология переработки смесей натуральных и химических волокон” обучающиеся заочного (сокращенного) отделения выполняют контрольное задание. Контрольное задание по курсу должно быть выполнено обучающимся до его прибытия на лабораторно-экзаменационную сессию. Не зачтенное контрольное задание возвращается обучающемуся для исправления ошибок и выполнения указаний проверяющего. Исправленное задание вторично представляется на проверку. Выполнение контрольного задания и получение зачета по нему является необходимым предварительным условием допуска обучающегося к очным занятиям по данному курсу. 

1.  Выбор варианта

Необходимые данные для выполнения контрольного задания обучающиеся выбирают самостоятельно. Шифром, по которому выбирается тот или иной вариант контрольной работы, является номер Вашей зачетной книжки или студенческого билета. Выбор варианта задания следует производить по последней цифре шифра.

2.  Пояснения к выполнению контрольной работы по дисциплине

Для выполнения контрольного задания, прежде всего, надо уяснить, что требует каждый вопрос задания, подобрать соответствующий материал и, изучив его, дать обоснованные ответы. При использовании в работе формул, методов, правил и алгоритмов, заимствованных из литературы, следует в конце работы поместить список использованных источников. В соответствующих местах работы необходимо давать в квадратных скобках ссылки на эти источники. Все входящие в формулы величины должны быть пояснены, указаны их наименования и размерность. Обязательно указывать также размерность, полученного результата. Содержание отчета должно показать, что обучающийся ясно представляет себе существо вопроса.

Вариант 1
1. Какие технологические процессы осуществляются на ленточной машине?
2. Какие технологические процессы осуществляются на ровничной машине?

3. Какие технологические процессы осуществляются на машине БД-200?

4. В чем цель и сущность трощения?

5. Какие основные рабочие органы имеет прядильно-крутильная машина?

Вариант 2

1. Пользуясь технологической схемой чесальной машины, укажите места, в которых происходит расчесывание и очистка волокна.

2. Из каких основных механизмов состоит ровничная машина?

3. Какие технологические процессы осуществляются на кольцевой прядильной машине?

4. Какие основные рабочие органы имеет тростильная машина?

5. Какова цель мокрого кручения пряжи?
Вариант 3

1. Какие виды гарнитуры применяют для обтягивания рабочих органов чесальной машины?

2. Чем характеризуется интенсивность вытягивания?

3. Каково назначение и устройство вытяжного прибора кольцевой прядильной машины?

4. Какие параметры характеризуют эффективность дискретизации?

5. Какие процессы осуществляются на прядильно-крутильных машинах?
Вариант 4

1. Каково назначение переднего ножа в чесальной машине?

2. Как найти общую и частные вытяжки на ленточной машине?
3. Каково назначение и устройство вытяжного прибора ровничной машины?
4. Имеется ли утонение дискретного потока волокон при транспортировке на пневмомеханической машине и как рассчитать его величину?

5. Каково устройство крутильного механизма прядильно-крутильной машины? Как устроено полое веретено? Как заводится нить с готового початка в полое веретено?

Вариант 5

1. Какие сменные шестерни имеются в передачах чесальной машины?

2. Как определить выравнивающее действие сложения на ленточной машине?
3. Каково назначение и устройство крутильно-наматывающего механизма ровничной машины?

4. Каково назначение и устройство мотального механизма?

5. Какие мотальные механизмы применяют на тростильных машинах? Как определить полную скорость наматывания нити при различных типах мотальных механизмов?

Вариант 6

1. Как можно изменить вытяжку на чесальной машине?

2. Каково назначение и устройство дифференциального механизма?
3. Какие сменные элементы имеет кольцевая прядильная машина?

4. Как рассчитать крутку нити?

5. Какие основные рабочие органы имеет прядильно-крутильная машина?

Вариант 7

1. Как рассчитать и установить разводку между цилиндрами вытяжного прибора ленточной машины?
2. Каково назначение и устройство механизма управления намоткой ровничной машины?

3. Какой вид намотки и паковки применяют на машине БД-200, и какие рабочие органы участвуют в процессе наматывания?

4. В чем цель и сущность трощения?

5. В чем преимущества использования прядильно-крутильной машины перед обычными тростильными и крутильными машинами?

Вариант 8

1. Как определяют неровноту чесальной ленты?

2. От каких факторов зависит производительность ленточной машины?
3. Как определить массу пряжи на початке?

4. Как рассчитать скорость наматывания пряжи и вытяжку при наматывании пряжи на машине БД-200?

5. Какие основные рабочие органы имеет тростильная машина?
Вариант 9

1. Какие угары выделяются на чесальной машине?

2. Как определить массу ровницы на катушке и время ее наматывания?

3. Как определить время наработки съема пряжи?

4. Как рассчитать производительность машины БД-200?

5. Какие мотальные механизмы применяют на тростильных машинах? Как определить полную скорость наматывания нити при различных типах мотальных механизмов? 

Вариант 10

1. Как определить распрямленность волокон в ленте?
2. Как определить частоту вращения и линейную скорость бегунка?
3. Как рассчитать время наработки бобины пряжи и срабатывания ленты в тазу?

4. По какой формуле и в каких единицах определяется производительность крутильной машины?
5. Как определяется производительность прядильно-крутильной машины?

ПЕРЕЧЕНЬ ВОПРОСОВ (ЗАДАНИЙ) К ЭКЗАМЕНУ
	№ п/п
	Формулировка вопросов

	1
	Какие химические волокна вы знаете, их классификация.

	2
	Какие химические волокна чаще всего смешивают с хлопком?

	3
	Какие правила необходимо соблюдать при смешивании натуральных и химических волокон?

	4
	Какие существуют методы прогнозирования свойств пряжи из смесей разнородных волокон?

	5
	Для прогнозирования прочности какой пряжи можно применять формулу А.Н. Ванчикова?

	6
	На каких машинах разрыхлительного агрегата можно смешивать натуральные и химические волокна?

	7
	Что необходимо предусмотреть при смешивании натуральных и химических волокон на разрыхлительном агрегате?

	8
	Какие чесальные машины применяют для переработки химических волокон?

	9
	Преимущества смешивания компонентов из натуральных и химических волокон на ленточных машинах.

	10
	Как изменится крутка ровницы и пряжи при переработке химических волокон вместо натуральных?

	11
	Какие преимущества имеет система переработки жгутов химических волокон по сравнению с технологией переработки штапельных химических волокон 

	12
	Каким образом достигается разноусадочность волокон при производстве высокообъемной пряжи?

	13 
	Как влияет разность усадок компонентов на свойства высокообъемной пряжи?
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