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Целью дисциплины  «Технология швейных изделий» является формирование 
компетенций обучающегося в области научно-исследовательской, производственно-
технологической, организационно-управленческой и проектной деятельности в сфере 
швейного производства, позволяющие вести профессиональную деятельность с примене-
нием классических и инновационных технологий в проектировании и изготовлении швей-
ных изделий. 
 

Задачи дисциплины 

• Ознакомить с нормативной документацией на процессы производства швейных из-
делий с использованием классических и инновационных технологий 

• Раскрыть основные научно-технические проблемы и перспективы развития техноло-
гических процессов швейного производства,  

• Ознакомить с основами анализа, оценки и оптимизации процессов обеспечения ка-
чества выпускаемой продукции с применением информационных технологий и тех-
нических средств  

• Рассмотреть особенности проектирования технологических процессов швейного 
производства с учетом качественного преобразования «сырье – полуфабрикат – го-
товое изделие» 

• Сформировать навыки ведения профессиональной деятельности с применением 
классических и инновационных технологий в проектировании и изготовлении швей-
ных изделий. 

•  
В результате освоения дисциплины обучающийся должен:  

Знать: 1) принципы и методы организации производственного процесса на пред-
приятиях швейной промышленности  

2) основные этапы и методы проектирования типовых технологических 
процессов изделий швейной промышленности  

3) нормативную документацию на классические и инновационные процессы 
технологической подготовки швейного производства, системы управления 
качеством продукции  

Уметь: 1) Разрабатывать технологические процессы швейного производства и 
управлять ими 
2) выбирать способы, программные средства и информационные системы 
для осуществления оптимальных технологических процессов производства 
швейных изделий, отвечающих требованиям стандартов и рынка  
3) анализировать причины возникновения дефектов и брака выпускаемой 
продукции, предусматривать мероприятия по их предупреждению  
4) рассчитывать технико-экономическую эффективность при выборе техни-
ческих и организационных решений в производстве швейных изделий  

Владеть: 1) специальной терминологией  
2) навыками выполнения необходимых расчетов по выбору основных и 

вспомогательных материалов при проектировании техпроцессов швейного 
производства  

3)основными принципами последовательного построения технологических 
процессов швейного производства и разработки технологической доку-
ментации  
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Студенты заочной формы обучения, обучающиеся по направлению подготовки 
262000.62 «Технология изделий легкой промышленности», профиль «Технология швей-
ных изделий», выполняют по дисциплине «Технология швейных изделий»  в 3, 4 и 5 семе-
страх по одной контрольной работе.  

Требования к содержанию первой лабораторной работы приведено ниже. 
 
Номер варианта студент определяет по последней цифре зачетной книжки. 
Например, номерам зачетных книжек, заканчивающихся на 00, 10, 20, 30….90 со-

ответствует задание под № 0.  
Номерам зачетных книжек, заканчивающихся на 01, 11 ,21, 31….91 соответствует 

задание под № 1. 
И так далее до 9-го задания. 
Контрольные работы, выполненные не в соответствии с шифром варианта, провер-

ке не подлежат. 
Ответы на задания должны быть четкими и полными. При ответе должны быть 

приведены сведения, полученные как при изучении рекомендуемых литературных источ-
ников, так и из своей практической работы. В тексте контрольной работы необходимо вы-
делять отдельные разделы, наименование которых совпадает с номером задания. При из-
ложении материала рекомендуется использовать рисунки, графики, схемы, таблицы и пр. 

 
Контрольные работы оформляются в соответствии требованиями, предъявляемыми 

к студенческим работам [40]. 
Контрольная работа должна быть направлена в деканат заочного факультета до на-

чала экзаменационной сессии на бумажном носителе (для регистрации и передачи на ка-
федру КТШИ для проверки преподавателем) и (или) размещена на сайте СПГУТД в элек-

тронном виде для последующей проверки преподавателем  
При оценке контрольной работы преподаватель обращает внимание на полноту из-

ложения материала, умение студента самостоятельно и творчески решать поставленные 
задачи, способность увязать теоретические вопросы с их практической реализацией.  

Контрольная работа, получившая положительную оценку, остается на кафедре, а 
отрицательную – возвращается студенту для внесения исправлений или повторного вы-
полнения в соответствии с замечаниями преподавателя. 

При возврате контрольной работы после проверки задания, требующие незначи-
тельных изменений или дополнений, допускается исправить, а требующие значительных 
изменений – необходимо переписать заново. При окончательной защите контрольной ра-
боты первоначальный ее  вариант следует обязательно предъявить преподавателю. 

Окончательное заключение о зачете контрольной работы преподаватель, прове-
ряющий ее, выносит на собеседование со студентом. 
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Контрольная работа № 1 (3 семестр) 
 

Первая контрольная работа (3 семестр) состоит из пяти заданий, каждое из кото-
рых содержит десять вариантов.  

  
Задание 1. Виды ручных стежков и строчек, их строение и свойства, сравни-

тельная характеристика и область применения.  
Номер варианта выбрать согласно таблице 1 и дать ответ в описательной и табличной 

форме. Ответ проиллюстрировать схемами стежков и оформить в соответствии с таблицами 2 
или 3. Для кодирования использовать ГОСТ 12807-2003. 

 
Таблица 1 – Содержание контрольного задания 1 

Вариант Вопрос 

1 Какими ручными стежками могут быть выполнены обметочные строчки 

2 Какие строчки могут быть выполнены ручным крестообразным стежком 

3 Какими ручными стежками могут быть выполнены подшивочные строчки 

4 Какие строчки могут быть выполнены ручным косым стежком 

5 Какими ручными стежками могут быть выполнены разметочные строчки и строч-
ки постоянного соединения 

6 Какие строчки могут быть выполнены ручным петельным стежком 

7 Какими ручными стежками могут быть выполнены отделочные строчки 
8 Какие строчки могут быть выполнены ручным прямым стежком 
9 Какими ручными стежками могут быть выполнены вспушные и выметочные 

строчки 
0 Какие строчки могут быть выполнены ручным петлеобразным стежком 

 
Таблица 2 - Характеристика ручных стежков и строчек 

Название 
ручного 
стежка 

Схема 
стежка 

Наименование 
строчки 

Графическое 
изображение 

строчки 

Технологические 
параметры стежка 

и строчки, 
l, b, c, мм 

Назначение 
строчки 

1. Сметочная 
 
 

 

 

l = 15-25 мм 
без посадки 
l = 7-15 мм 
с посадкой 

Сметыва-
ние дета-
лей перед 
оконча-
тельным 
соединени-
ем 

2. Наметочная 

 

…… Наметыва-
ние полоч-
ки на бор-
товую про-
кладку 
….. 

1. Прямой 
 

И т.д. ….. ….. …. 
2. Косой ….. ….. …… ….. ….. 
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Таблица 3 - Характеристика ____сметочных________строчек ручного стежка 
 
Наименова-
ние строчки 

Схема 
стежка 

Название руч-
ного стежка 

Графическое 
изображение 

строчки 

Технологические 
параметры стежка 

и строчки, 
l, b, c, мм 

Назначение 
строчки 

1. Прямой 
 

 
 

l = 15-25 мм 
без посадки 

 
 

l = 7-15 мм 
с посадкой 

Сметыва-
ние дета-
лей перед 
оконча-
тельным 
соединени-
ем 

2. ……….  ……  

1. Сметочная 
  

3….. ….. ….. …. 
      
………      

 
Задание 2. Виды машинных стежков и строчек, их строение и свойства, сравнитель-

ная характеристика, область применения и процесс образования.  
Номер варианта выбрать согласно таблице 4 и дать ответ в описательной форме. Ответ 

проиллюстрировать схемами стежков. Для кодирования использовать ГОСТ 12807-2003. 
 

Таблица 4 – Содержание контрольного задания 2 
Вариант Вопрос 

1 Виды машинных челночных стежков и строчек (тип 301), их строение и свойства, 
сравнительная характеристика и область применения. Ответ проиллюстрировать 
схемами стежков, схемами процесса образования и описанием его этапов, характе-
ристикой основных рабочих инструментов 

2 Технологическая схема процесса образования челночных стежков. 
Сущность прокола материала иглой и методы устранения или уменьшения про-
рубаемости. Уравнение для определения сил прокола с разъяснением всех обозна-
чений. Ответ иллюстрировать схемой действия сил при поколе материала иглой 

3 Технологическая схема процесса образования челночных стежков.  
Процесс проведения иглой нитки через сшиваемые материалы, обвода ее вокруг 
челнока и затягивания челночных стежков. Формула определения среднего удель-
ного давления на нитку иглой при проколе материала. Необходимые меры по 
уменьшению удельного давления на нитку иглой. Причины потери прочности 
игольной нити. Ответ проиллюстрировать схемой проведения нитки иглой 

4 Технологическая схема процесса образования челночных стежков.  
Сущность каждого элемента процесса затягивания челночного стежка (сдергива-
ние петли с челнока, вывод петли из челночного устройства, первый момент затя-
гивания стежка, конец затягивания, сматывание нитки с катушки), время их вы-
полнения, величина натяжения игольной и челночной ниток. Объясните, почему 
при нормальном натяжении ниток узел переплетения находится точно в середине 
толщины сшиваемых материалов 

 



 7 

Продолжение табл. 4 

Вариант Вопрос 

5 Разновидности устройств продвижения материала, их эскизы. Причины возникно-
вения посадки материала и меры по ее устранению. Принципы подбора устройств 
для продвижения материала в зависимости от свойств сшиваемых материалов 

6 Виды машинных цепных стежков и строчек (тип 401, 404), их строение и свойства, 
схема образования, сравнительная характеристика и область применения. Ответ 
проиллюстрировать схемами стежков, схемами процесса образования и описанием 
его этапов, характеристикой основных рабочих инструментов 

7 Виды машинных цепных стежков и строчек (тип 101, 107), их строение и свойства, 
схема образования,  сравнительная характеристика и область применения. Ответ 
проиллюстрировать схемами стежков, схемами процесса образования и описанием 
его этапов, характеристикой основных рабочих инструментов 

8 Виды машинных цепных стежков и строчек (тип 103, 105), их строение и свойства, 
схема образования, сравнительная характеристика и область применения. Ответ 
проиллюстрировать схемами стежков, схемами процесса образования и описанием 
его этапов, характеристикой основных рабочих инструментов 

9 Виды машинных цепных стежков и строчек (тип 501), их строение и свойства, 
схема образования, сравнительная характеристика и область применения. Ответ 
проиллюстрировать схемами стежков, схемами процесса образования и описанием 
его этапов, характеристикой основных рабочих инструментов 

0 Виды машинных цепных стежков и строчек (тип 504, 505), их строение и свойства, 
схема образования, сравнительная характеристика и область применения. Ответ 
проиллюстрировать схемами стежков, схемами процесса образования и описанием 
его этапов, характеристикой основных рабочих инструментов 

 
 

Задание 3. Виды машинных швов, их строение и свойства, сравнительная характе-

ристика, область применения и кодирование по ГОСТ 12807-2003. 
Номер варианта выбрать согласно таблице 5 и дать ответ в описательной форме и таблич-

ной форме.  
Ответ представить в табличной форме (таблица 6). Для кодирования использовать ГОСТ 

12807-2003. 
 

Таблица 5 – Содержание контрольного задания 3 
Вариант Вопрос 

1 1) Стачной взаутюжку с обметанными срезами (изделия платьево-блузочного 
ассортимента (ПБА) 

2) Обтачной в кант в женском жакете из полушерстяной ткани 
2 1) Накладной с кантом с наполнителем с обметанными срезами (кокетка в из-

делиях платьево-блузочного ассортимента (ПБА) 
2) Обтачной в простую рамку (обработка кармана в мужском пиджаке) 

3 1) Обтачной в кант с отделочной строчкой в женском платье из шерстяной 
ткани (ПБА) 

2) Настрочной с одним закрытым срезом (рельефные швы в женском пальто) 
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Продолжение табл. 5 

Вариант Вопрос 

4 1) Настрочной с обметанными срезами (изделия платьево-блузочного ассорти-
мента (ПБА) 

2) Вподгибку с открытым обметанным срезом (обработка низа в женском 
пальто из полушерстяной ткани) 

5 1) Расстрочной (притачивание стойки воротника в изделиях ПКА) 
2) В подгибку с закрытым срезом (низ прямой юбки ) 

6 1) Настрочной с обметанными срезами (изделия платьево-блузочного ассор-
тимента (ПБА) 

2) Обтачной в сложную рамку (карман в женском жакете ПКА) 
 

7 1) Стачной вразутюжку с раздельным обметыванием срезов (изделие ПКА с 
отлетной подкладккой) 

2) Обтачной с кантом с наполнителем (обработка края борта в женском платье 
из шелковой ткани 

8 1) Обтачной в раскол (воротник в изделиях ПБА) 
2) Накладной с закрытым срезом (настрачивание накладного кармана в верх-

ней мужской сорочке) 
9 1) Окантовочный с закрытыми срезами (край воротника в женском платье) 

2) Накладной с двумя закрытыми срезами (пояс в изделиях ПБА) 
0 1) Стачной взаутюжку с обметанными срезами с кантом с наполнителем (жен-

ское платье) 
2) Обтачной в кант (край борта в мужском зимнем пальто из драпа) 

 
 



 
Таблица 6 – Характеристика ниточных соединений 
 

Характеристика соединения 

шва строчки 

Наименование 
соединения 

Схема соединения 

название пара- 
метры, 

мм 

название пара- 
метры 

Но-
мер 
игл 

Тип 
или 

номер 
ниток 

Рельефные швы 
переда,  
шов соединения  
кокетки со  
спинкой 
 
 
 
 

 
2.02.04/(401.505).301 

Настрочной 
с  
обметанны-
ми  срезами 

Ш1= 10  
 
Ш2= 2  

1. Комбинированная: 
– стачивающая строч-
ка двухниточного 
цепного стежка; 
– обметочная строчка 
трехниточного цепно-
го стежка 
2. Стачивающая 
строчка двухниточно-
го челночного стежка 

 
m1=3,5 ст./см 
 
 
m 2=3,5 ст./см 
b2= 5мм 
 
 
m 3=3,0 ст./см 

75–80 
 
 
 
 
75–80 
 
 
90–100 

25 ЛЛ 
25 ЛХ, 
 
 
 
24 ЛТ 
 
 
35 ЛЛ 
36 ЛХ 

        
        

 

 



Задание 4. Выбрать номер варианта (таблице 7) и дать ответ в описательной и 
(или) табличной форме. 
 
Таблица 7 - Содержание контрольного задания для вопроса 4 
 
Вариант Вопрос 

1 Виды клеев, применяемых в швейной промышленности, их свойства. Режи-

мы клеевых соединений в зависимости от вида материала. Основные требова-
ния, предъявляемые к клеям для соединения деталей одежды. В какой мере клеи 
марок ПА-54, ПА-548, ПА-12 АКР, ПЭВД, ПЭНД отвечают этим требованиям? 

2 Виды термоклеевых материалов, используемых в швейной промышленности 
для изделий, подвергающихся стирке. Область применения, марки используе-
мых клеев, применяемое оборудование, технологические режимы склеивания 

3 Виды термоклеевых материалов, используемых в швейной промышленности 
для изделий, подвергающихся химической чистке. Область применения, марки 
используемых клеев, применяемое оборудование, технологические режимы 
склеивания 

4 Основные параметры ВТО. Рекомендуемые режимы ВТО для различных ма-
териалов 

5 Виды деформации материалов при ВТО, их сущность с указанием техноло-
гических операций ВТО с различными видами деформации 

6 Сравнительная характеристика различных способов увлажнения полуфабри-
ката, их достоинства и недостатки 

7 Основные виды ВТО швейных изделий, их сущность, применяемой обору-
дование (марки прессов, подушек, утюгов, наименование колодок) 

8 Сравнительная характеристика прессов с различными приводами по основ-
ным показателям: давление, увлажнение, температура гладильной и опорной 
поверхности, покрытие. Достоинства и недостатки 

9 Перечислить неделимые технологические операции ВТО при изготовлении 
женского демисезонного пальто с указанием для каждой операции режимов об-
работки и вида (марки) применяемого оборудования и типов подушек  

0 
 

Виды сварных соединений, в том числе сварных швов. Их схемы, парамет-
ры, применяемое оборудование, область применения 

 
 

Задание 5. Разработать элементы технологической документации модели 

(изделия платьево-блузочного ассортимента и верхние мужские сорочки) с учетом 

варианта задания (таблица 8). 

Задание выполнить в следующей последовательности. 

1. Зарисовать модель, согласно краткому описанию (таблица 8) и составить ху-

дожественно-техническое описание (ХТО). 

Примечание: Особенности моделей, указанные в соответствующем варианте, 

обязательно должны присутствовать в изделии. Форму деталей студент выбирает 

самостоятельно в соответствии с направлениями моды. Так же допускается (при-

ветствуется) вносить элементы творчества при создании внешнего вида  модели (эс-
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киза модели), например, окат или низ рукавов, форма  и длина застежки,  наличие ко-

кеток, рельефных швов, подрезов  и т.д., не описанные в задании. 

2. Подобрать основной и отделочные материалы,  указать их основные струк-

турные и технологические характеристики и свойства (обязательно волокнистый состав 

и поверхностную плотность). Представить образец и характеристику материала (табли-

ца 9); 

3. Выбрать вид и волокнистый состав основы клеевого материала, вид клея, спо-

соб нанесения клея на основу. Представить образец клеевого материала размером 4х4 

см, выбрать режимы образования клеевого соединения (таблица 10); 

4. Зарисовать эскизы деталей модели с соблюдением масштаба и в соответствии 

с эскизом; 

5. Зарисовать расположение клеевых прокладок на деталях изделия в свободной 

или табличной форме (таблица 11). 

6. Разработать методы обработки основных узлов (воротник, борт (застежки), 

карманы, манжеты и  др.) в виде сборочных схем с нумерацией операций, пример 

смотри на риунке.1 . Приветствуется несколько вариантов обработки одного узла (ри-

сунки  2, 3). 

 
Таблица 8 – Варианты заданий 

Номер 
варианта 

Описание модели 

0  Платье женское из шелковой ткани полуприлегающего силуэта, рас-
ширенное книзу, отрезное по линии талии, притачным воланом по низу, с 
верхними накладными карманами, с потайной застежкой по притачной 
планкой до линии талии, с воротником-стойкой, с цельновыкроенными ко-
роткими рукавами с манжетами с застежкой. Отделка – кант с наполните-
лем. 
 

1 Блузка женская из шелковой набивной ткани, длиной до линии бедер, 
с притачным поясом по низу с вложенной широкой эластичной лентой, с 
застежкой в левом плечевом шве, с верхним накладным карманом с клапа-
ном справа, с асимметричным воротником – «отложная стойка», с застро-
ченной мягкой встречной соединительной складкой по центру спинки, с 
рукавами, цельновыкроенными с боковыми частями переда и спинкой.  Де-
тали под складку, воротник – из отделочной гладкокрашеной ткани. 

 
2 Сорочка мужская верхняя из хлопкополиэфирной ткани прямого си-

луэта, классическая, с центральной потайной застежкой до низа на шесть 
обметанных петель и шесть пуговиц, с верхними накладными карманами и 
клапанами, с длинными втачными рукавами с манжетами, с притачными 
двойными кокетками (цельновыкроенная кокетка спинки и полочек), со 
стояче-отложным воротником с отрезной стойкой. 
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Продолжение табл. 8 

Номер 

варианта 

Описание модели.  

3 Платье женское из плательной пестротканой полушерстяной ткани с 
60-процентным содержанием лавсана, с рисунком в клетку, отрезное выше 
линии бедер, с асимметричной застежкой, с длинным рукавом покроя «рег-
лан» с притачными отложными манжетами фигурной формы, с отложным 
воротников, с карманами в боковых швах юбки, с отделкой из шелковой 
гладкокрашеной ткани в виде канта или окантовочной бейки. 

 
4 Жакет-блуза женский из шелковой ткани, полуприлегающего силу-

эта, со смещенной застежкой на …., с отложным шалевым воротником, с 
нагрудными вытачками, с короткими втачными рукавами, с притачными 
отложными круговыми манжетами, с верхними накладными карманами с 
клапаном, с застежкой на тесьму «молния». Отделка – тесьма. 

 
5 Платье женское для будущих мам (для беременных) из шерстяной 

гладкокрашеной ткани расширенного силуэта, с плосколежащимм ворот-
ником из атласной ткани, с прорезными карманами с листочкой с настроч-
ными концами, с втачными рукавами длиной 3/4 с отложными манжетами. 

 
6 Платье женское из хлопчатобумажной набивной ткани полуприле-

гающего силуэта, с застежкой по втачной планке, с притачной оборкой по 
низу, с карманами в швах, с отложным воротником с оборкой по отлету, с 
короткими втачными рукавами типа «фанарик». Планка, оборки – из отде-
лочной гладкокрашеной ткани. 

 
7 Жакет-блуза женский из полушерстяной ткани (с нитроном), полу-

прилегающего силуэта, с центральной застежкой, с рельефными швами, 
выходящими из проймы, с боковыми прорезными карманами с листочкой с 
втачными концами с наклонным входом, с втачными двухшовными длин-
ными рукавами, с отложным воротником с отворотом. Отделка – отделоч-
ные строчки. 

8 Сорочка мужская верхняя из хлопчатобумажной ткани прямого силу-
эта, классическая, с центральной застежкой до низа по настрочной планке 
на пять обметанных петель и пять пуговиц, с верхними накладными карма-
нами, с клапанами, входящими в шов соединения кокеток полочек, с ко-
роткими втачными рукавами с настрочными манжетами, с воротником-
стойкой. 

9 Платье-пальто женское из шерстяной ткани, с центральной застеж-
кой, с цельновыкроенным воротником – стойкой, с длинными рукавами по-
кроя «арочный реглан», с фигурной линией низа рукавов, с прорезными 
карманами. Отделка – кант из шелковой ткани. 
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Таблица 9 – Характеристика свойств основного материала 

Основные показатели Технологические свойства Наименование 
и артикул ма-
териала (обра-

зец 4х4 см) 

ши-
ри-
на, 
см 

поверх-
ностная 

плот-
ность, 

г/м² 

волок-
нистый 
состав, 

% 

осыпае
мость 

тол
щи-
на, 
мм 

прору-
бае-

мость 

усад-
ка, % 

способ-
ность к 
формо-
образо-
ванию 

         

 

Оценку показателей, не имеющих в литературе численных значений, проводить 

по трем уровням. Например, способность к формообразованию высокая, средняя, низ-

кая. 

 

Таблица 10 - Характеристика клеевых материалов 
Клеевой прокла-
дочный материал 

Волокнистый 
состав, % 

Назначе-
ние мате- 

 

Арти-
кул 

Поверхностная 
плотность, г/м2 

Вид 
клея 

по основе по утку риала 
 
 

      

 

 
Таблица 11 – Спецификация прокладочных материалов 

Наименование 
дублируемой 

детали 

Наименование дета-
ли прокладки 

Схема расположения  
деталей прокладки  

на детали верха 

Вид, артикул, 
 страна-

производитель 
прокладочного 

материала 
Перед Прокладка цельно-

выкроенного под-
борта переда 
 
 
 
 
 
 
 
 
Прокладка припуска 
низа переда 
 
 

 

 

Клеевая нетка-
ная прокладка 
… 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
То же 
… 

Кокетка переда 
 

Прокладка кокетки 
переда 

               

                 

– “ –  
… 

…    
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 Рисунок 1 – Прорезной карман с клапаном и одной обтачкой 

 
 

-  



 
 

Рисунок 2 – Обработка горловины переда 
 

 

 
Рисунок 3 – Обработка горловины спинки 
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46. ГОСТ 20521-75.   Технология швейного производства.  Термины и определения 
47. ГОСТ 22977 –89. Изделия швейные, детали. Термины и определения. 
48. ГОСТ 24103-80. Детали швейных изделий  Термины и определения. 
49. ГОСТ 4103-82. Изделия швейные Методы контроля качества. 
50. ГОСТ 12566-88. Изделия швейные бытового назначения. Определение сортно-

сти 
51. ГОСТ 24103-80. Изделия швейные. Терминология и определение дефектов. 
52. ГОСТ 10581-91.   Изделия   швейные.   Маркировка,   упаковка, транспортиро-

вание и хранение. 
53. ГОСТ 25652-83. Материалы для одежды. Общие требования к 

способам ухода. 
54. ГОСТ 16958-71. Изделия текстильные. Символы по уходу 
55. Инструкция. Изделия швейные бытового назначения. Одежда 

верхняя платьево-блузочного ассортимента. Допускаемые отклонения в 
деталях. 

56. РД-17-01-022-92. Порядок разработки, согласования, утверждения и регист-
рации технического описания на продукцию текстильной и легкой промыш-
ленности. 

57. ТР ТС 007/2011. О безопасности продукции, предназначенной для детей и под-
ростков. 

58. ТР ТС 017/2011. О безопасности продукции легкой промышленности. 
59. ТР ТС 019/2011. О безопасности средств индивидуальной защиты. 

 
 

 
 


