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ВВЕДЕНИЕ

Развитие рыночных отношений в легкой промышленности требует высокого уровня техники и технологии, необходимых компетенций для организации и руководства производством с целью выпуска текстильных изделий, соответствующих мировым стандартам качества. Для этого специалисту в области технологии текстильных изделий необходим комплекс знаний и умений в области технологии ткачества, а именно, знаний классической технологии процессов ткачества для различного ассортимента тканей, их художественного оформления, а также основных показателей стандартов качества текстильной продукции и экономических показателей ее производства. По объему продаж текстильный рынок Российской Федерации занимает второе место после продовольственного. Этот факт свидетельствует о необходимости накопления и совершенствования знаний о технологии производства всех видов текстильных изделий, изучения объема продаж и рынков сбыта текстильных изделий, мониторинга постоянно меняющихся требований к качеству и художественному оформлению тканей различного назначения.
Для этого в процессе изучения дисциплины «Технология ткачества» обучающемуся необходимо решить следующие задачи:
1. Получить знания о современной технологии и оборудовании производства тканей.
2. Получить знания и умения для определения взаимосвязи качества и художественного оформления тканей с технологическими особенностями ее производства.
3. Получить знания и умения для критического анализа достоинств   и недостатков применяемых технологий и оборудования для производства тканей заданных свойств.
4. Развить творческий подход и научную оценку технологии и техники ткачества для организации и производства тканей заданных потребительских свойств.
[bookmark: _Hlk60659535]Методические указания составлены в соответствии с рабочей программой дисциплины «Технология тканей» для обучающихся по направлению подготовки 29.03.02 направление – «Технологии и проектирование текстильных изделий», профиль подготовки – «Проектирование, технологии и художественное оформление текстильных изделий» и предназначены для самостоятельной подготовки обучающихся к выполнению контрольных заданий по дисциплине «Технология ткачества».
Цель дисциплины: сформировать компетенции обучающегося в области современных технологий и техники ткацкого производства для выпуска тканей заданного назначения. 
Задачи дисциплины: 
· Изучить основы теории и практики технологии ткацкого производства.
· Изучить методы расчёта основных технологических параметров процессов подготовки нитей к ткачеству и процесса ткачества. 
· Изучить оборудование процессов подготовки нитей к ткачеству и процесса ткачества.
· Раскрыть сущность методов построения рисунков переплетения и заправочных рисунков для выработки тканей; 
· Расширить знания в области современного оборудования, используемого для производства тканей различного назначения. 

САМОСТОЯТЕЛЬНАЯ РАБОТА

В Федеральных государственных образовательных стандартах высшего профессионального образования (ФГОС ВПО) на внеаудиторную работу обучающегося отводится не менее половины бюджета времени за весь период обучения. Это время используется на самостоятельную работу. Кроме того, часть времени, отводимого на аудиторные занятия, так же включает и самостоятельную работу студента. Самостоятельная работа предполагает максимальную индивидуализацию деятельности каждого обучающегося, а также является средством совершенствования его творческих способностей.
Согласно рабочему плану дисциплины для самостоятельной работы выделяется 145 час, которые включают самостоятельную подготовку по следующим разделам и темам дисциплины «Технология ткачества» (табл. 1).

Таблица 1 Содержание дисциплины «Технология ткачества»

	Раздел
	Тема

	1
	2

	Раздел 2. Введение. Ткачество и его связь с историей и современностью
	Тема 1. Общие сведения о тканях.
Тема 2. Общие сведения о технологии производства тканей

	Раздел 2. Подготовка нитей к ткачеству. Процесс перематывания нитей.
	Тема 3. Технология и оборудование процесса перематывания.
Тема 4. Формирования заданной формы и структуры паковки.

	Раздел 3. Подготовка нитей к ткачеству. Процесс снования нитей.
	Тема 5. Технология и оборудование партионного снования.
Тема 6. Технология и оборудование ленточного снования

	Раздел 4. Подготовка нитей к ткачеству. Процесс шлихтования нитей.
	Тема 7. Технология и оборудование процесса шлихтования.
Тема 8. Технологические параметры процесса шлихтования

	Раздел 5. Ткачество. Формирование переплетения ткани на ткацком станке.
	Тема 9. Процесс зевообразования
Тема 10. Зевообразовательные механизмы.

	Раздел 6. Ткачество. Формирование элемента ткани на ткацком станке.
	Тема 11. Процесс прокладывания уточной нити.
Тема 12. Процесс прибоя уточной нити.

	Раздел 7. Ткачество. Движение нитей основы на ткацком станке.
	Тема 13. Отпуск и натяжение нитей основы.
Тема 14. Отвод ткани из зоны формирования.

	Раздел 8. Строение ткани.
	Тема 15. Ткани главных и производных переплетений.
Тема 16. Ткани комбинированных переплетений

	Раздел 9. Проектирование тканей
	Тема 17. Фазовая теория строения ткани
Тема 18. Геометрическая модель ткани.



В табл. 2 приведены компетенции, которые необходимо сформировать обучающемуся в процессе изучения данной дисциплины. 
Таблица 2 Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения дисциплины
	ПКо-3: Способен осуществить технический контроль технологических процессов текстильного производства 

	Знать: Виды сырья для производства тканей различного назначения; 
виды технологического оборудования, принципы его работы, технологические параметры и методы их измерения и регулировки; 
технологические процессы производства тканей по переходам производства, особенности технологий производства тканей для различных видов сырья; 
методы технического контроля производства. 

	Уметь: управлять технологическими процессами ткачества из различных видов волокон. 
использовать методы и результаты технического контроля для производства ткани заданных свойств, качества и назначения. 

	Владеть: навыками осуществления технологического процесса ткачества и технического контроля технологических параметров ткацкого производства, выявления технологических нарушений в процессе производства ткани.



В учебном процессе выделяют два вида самостоятельной работы:
– аудиторная – самостоятельная работа выполняется на учебных занятиях, под непосредственным руководством преподавателя и по его заданию;
– внеаудиторная – самостоятельная работа выполняется студентом по заданию преподавателя или инициативно по согласованию с преподавателем, но без его непосредственного участия.
В данных методических указаниях даны рекомендации по организации внеаудиторной самостоятельной работы, что поможет обучающемуся наиболее рационально спланировать время для изучения дисциплины и для подготовки контрольного задания.

МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ
ПО САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЕ

Одной из форм изучения дисциплины «Технология ткачества» является внеаудиторная самостоятельная работа обучающегося. Внеаудиторная самостоятельная работа предполагает расширение и закрепление знаний, умений и навыков, усвоенных на аудиторных занятиях, путем самостоятельной проработки учебно-методических материалов по дисциплине и другим источникам информации.
Внеаудиторная самостоятельная работа выполняется каждым студентом индивидуально.
Перед выполнением внеаудиторной самостоятельной работы обучающемуся следует предварительно изучить методические указания по самостоятельному изучению дисциплины, в которых в тезисной форме изложены основные положения, на которые необходимо обратить внимание при изучении литературы и другой информации по теме.  Основные из них следующие.
1. При выполнении любых видов самостоятельной работы следует помнить о необходимости изложения материала в собственной интерпретации с соблюдением авторских прав тех источников, которыми Вы пользуетесь. Если требуется привести информацию дословно, то необходимо текст поместить в кавычки и сделать ссылку на источник информации, чтобы исключить плагиат. 
 Также при использовании информации из интернета необходимо обратить внимание на источник этой информации. Рекомендуется использовать только научную информацию, подтвержденную различными научными изданиями (статьи, рефераты пособия, учебники и т. п) и не использовать не достоверные источники.
Плагиат (англ. plagiarism) – это копирование в любой форме без подтверждения ссылками на источники и представление её как своей собственной работы.
Многие студенты настолько привыкли к тому, что на страницах интернета можно найти любую информацию, что даже не считают нужным сделать найденную информацию немного другой – написать её от своего имени. Для того, чтобы исключить плагиат, используется специальные программы, например, программа «Антиплагиат ВУЗ», способная распознать скопированный текст. Если плагиата в домашних работах будет более 40 %, работа к защите не принимается. 
2. При изучении дисциплины «Технология ткачества» рекомендуется придерживаться следующей технологии обучения.
2.1. Усвоение теоретического материала. 

Основные положения технологии ткачества даются преподавателем на установочных лекциях. В процессе выполнения лабораторных работ не выясненные вопросы дополнительно рассматриваются и разъясняются преподавателем с использованием практических примеров.
Лекции обеспечивают теоретическое изучение дисциплины. На лекциях излагается основное содержание всех тем, предусмотренных рабочей программой дисциплины. Как правило, основные положения иллюстрируются на стендах и макетах оборудования, технологических и кинематических схемах, презентациях действующих предприятий. По соответствующей тематике используется зарубежный и отечественный опыт.
Изучение лекционного материала обучающимся рекомендуется проводить в следующей последовательности: 
· проработка рабочей программы в соответствии с целями и задачами, структурой и содержанием дисциплины;
· составление конспекта лекций: кратко, схематично, последовательно фиксировать основные положения, выводы и формулировки; помечать важные мысли, выделять ключевые слова, термины; 
· составление словаря терминов и основных понятий: осуществлять с помощью энциклопедий, словарей, справочников с выписыванием толкований в конспект;
· работа с теоретическим материалом (конспектирование источников), которая заключается в письменном составлении ответов на контрольные вопросы. 
Если студенту не удается самостоятельно разобраться в материале, необходимо сформулировать вопрос и задать преподавателю на консультации или на лабораторном занятии. По договорённости допускаются онлайн консультации с преподавателем.
2.2. Подготовка к лабораторным занятиям и их оформление
На лабораторных занятиях широко применяются беседы, дискуссии, брифинг, анализ ситуаций профессиональной деятельности с целью самостоятельного изучения влияния различных факторов на решение технологических задач на всех этапах ткацкого производства.
Лабораторные занятия способствуют освоению теоретических положений курса по проектированию технологии производства ткани заданных свойств, по использованию методик технологических расчетов в конкретных производственных ситуациях, по подготовке информационных обзоров и аналитических отчетов по соответствующей тематике.
Самостоятельная подготовка к лабораторным занятиям предполагает следующие виды работ: 
· работа с конспектом лекций;
· подготовка ответов на контрольные вопросы;
· просмотр рекомендуемой литературы, работа с текстом (указать текст из источника и др.);
По результатам каждого практического занятия студент оформляет и защищает отчет.
2.3. Выполнений контрольных (индивидуальных) заданий. 

Контрольные задания – широко применяемая форма самостоятельной работы, способствующая углублению знаний, выработке устойчивых навыков самостоятельной работы. Такие задания предполагают высокую степень самостоятельности, умение логически обрабатывать материал, сопоставлять и обобщать, классифицировать по тем или иным признакам, давать собственную оценку. Подготовка этих работ требует помимо освоения материала лекций и практических работ, изучение и анализ необходимой специальной литературы, а также анализа имеющегося у студента в этой области собственного практического опыта. 
Контрольные задания следует выполнять после изучения соответствующих разделов дисциплины. Ответы на вопросы контрольных заданий обязательно сопровождать схемами, рисунками или графиками. Контрольное задание, выполненное обучающимся, является его отчетом, характеризующим уровень усвоения учебного материала. Механическое списывание с учебника ответов на контрольные вопросы не приносит пользы и, как правило, не соответствует содержанию вопроса. 
Тематика контрольного задания и рефератов выбирается по согласованию с преподавателем, с учетом предпочтений студента. 
Объем контрольного задания – 15 – 20 с., реферата – 8 – 10 с (или слайдов).
Контрольное задание выполняться в виде текстового документа, реферат – в виде презентации (реже в виде текстового документа).

2.3.1 Подготовка реферата

Реферат (от лат. refero – сообщаю) – краткое изложение в письменном виде или в форме публичного доклада содержания первоисточника (книги, статьи, доклада), литературы по теме.
Это самостоятельная научно-исследовательская работа обучающегося, в которой автор раскрывает суть исследуемой проблемы; приводит различные точки зрения, а также собственные взгляды на нее. По определению реферат не должен содержать никаких элементов новизны. Достаточно грамотно и логично изложить основные идеи по заданной теме, содержащиеся в нескольких источниках и сгруппировать их по точкам зрения. Содержание реферата должно быть логичным; изложение материала носит проблемно-тематический характер. Тематика рефератов обычно определяется преподавателем, но в определении темы инициативу может проявить и студент.
Прежде чем выбрать тему реферата, обучающемуся необходимо выяснить свой интерес в технологии ткацкого производства, определить над какой проблемой он хотел бы поработать и более глубоко ее изучить.
2.3.2 Этапы работы над рефератом
· Формулирование темы. Тема должна быть не только актуальной по своему значению, но и оригинальной, интересной по содержанию.
· Подбор и изучение основных источников по теме (как правило, при разработке реферата используется не менее 8 – 10 различных источников).
· Составление библиографии.
· Обработка и систематизация информации.
· Разработка плана реферата.
· Написание реферата.
· Публичное выступление с результатами исследования.

2.3.3 Примерная структура реферата

Построение реферата вытекает из поставленных перед обучающимся задач. Начинается реферат с титульного листа, образец оформления которого приведен в Приложении А. Далее следует содержание (в нем последовательно излагаются названия пунктов реферата, указываются страницы, с которых начинается каждый пункт). Текст делится на три части: введение, основную часть и заключение.
Во введении формулируется суть исследуемой проблемы, обосновывается выбор темы, определяются ее значимость и актуальность, указываются цель и задачи реферата.
Основная часть представляет собой главное звено логической цепи реферата. В нее может входить несколько глав, но может быть и цельный текст. В основной части последовательно, с соблюдением логической преемственности между главами, раскрывается поставленная во введении проблема, прослеживаются пути ее решения на материалах источников, описываются различные точки зрения на нее и высказывается отношение автора к ним. Если необходимо, в основной части могут быть представлены таблицы, графики, схемы.
В заключении подводятся итоги или дается обобщенный вывод по теме реферата, предлагаются рекомендации.
Заканчивается реферат обязательно списком использованных источников.
В такой же хронологии рекомендуется оформлять слады.

3.3.4 Требования к оформлению реферата и контрольного задания

Объем реферата может колебаться в пределах 8 – 10 печатных страниц (или слайдов). Все приложения к работе не входят в ее объем.
Реферат должен быть выполнен грамотно, с соблюдением культуры изложения технического текста.
Обязательно должны иметься ссылки на используемую литературу.
Должна быть соблюдена последовательность написания библиографического списка.
Оформление документа реферата и контрольного задания должно осуществляется в соответствии с требованиями оформления технического документа, изложенных в следующих источниках:
1.  ГОСТ 7.32—2017 Система стандартов по информации, библиотечному и издательскому делу. Отчет о научно-исследовательской работе. Структура и правила оформления. — Москва: Стандартинформ, 2017. — 32 с.
2.  Р 50-77-88 Рекомендации. Единая система конструкторской документации. Правила выполнения диаграмм. — Москва: Государственный комитет СССР по стандартам, 1989. — 10 с.
3.  Выпускная квалификационная работа [Электронный ресурс]: методические указания / Сост. Иванов О. М., Кондрашова Т. Ф. — Санкт-Петербург: СПГУТД, 2014.— 29 c.— Режим доступа: http://publish.sutd.ru/ tp_ext_inf_publish.php?id=2000, по паролю.

3.3.5. Критерии оценки реферата

Готовый реферат оценивается преподавателем по определенным критериям.
• Актуальность темы исследования.
• Соответствие содержания теме.
• Глубина проработки материала.
• Правильность и полнота использования источников.
• Соответствие оформления реферата стандартам.
По усмотрению преподавателя рефераты могут быть представлены на практических занятиях или использоваться как зачетные работы по пройденным темам во время зачета (или экзамена).

5. Подготовка к экзаменам

Экзамен – это проверка знаний, умений и навыков обучающегося по изучаемой дисциплине. При оценке знаний преподавателем учитываются следующие факторы:
· умение обучающегося выбрать сырье и дать оценку его свойств для производства тканей заданного назначения;
· умение обосновать необходимые технологические процессы для выработки ткани заданного назначения;
· умение обосновать оборудование, необходимое для выработки ткани заданных свойств;
· знание технологических параметров процессов;
· умением управления параметрами процессов ткачества в зависимости от свойств перерабатываемого сырья;
· умение оценивать влияние параметров технологического процесса на качество ткани и эффективность ее производства.
Экзамен проводится в устной форме по утвержденным билетам. Билет включает три вопроса и одну практическую задачу. 
При подготовке к экзамену необходимо ознакомиться с теоретическим материалом, проработать содержание лабораторных занятий, рекомендуемую литературу, получить консультацию у преподавателя.
Ниже приведены критерии, по которым оценивается на экзамене подготовка обучающегося.

Таблица 3 Критерии оценивания сформированности компетенций
	Шкала оценивания
	Критерии оценивания сформированности 


компетенций

	
	Устное собеседование

	1
	2

	5 (отлично)
	Полный, исчерпывающий ответ, явно демонстрирующий глубокое понимание предмета и широкую эрудицию в оцениваемой области, умение использовать теоретические знания для решения практических задач.

	4 (хорошо)
	Ответ полный и правильный, основанный на проработке всех обязательных источников информации. Подход к материалу ответственный, но допущены в ответах небольшие неточности, которые устраняются только в результате собеседования. В целом ответ стандартный и качественный и основан на знаниях всех обязательных источниках информации по изучаемой дисциплине.

	3 (удовлетворительно)
	Ответ воспроизводит в основном только лекционные материалы, без самостоятельной работы с рекомендованной литературой. Демонстрирует понимание предмета в целом при неполных, слабо аргументированных ответах. Присутствуют неточности в ответах, пробелы в знаниях по некоторым темам, существенные ошибки, которые могут быть найдены и частично устранены в результате собеседования.

	2 (неудовлетворительно)
	Неспособность ответить на поставленный вопрос без помощи экзаменатора. Незнание значительной части принципиально важных элементов дисциплины. Многочисленные грубые ошибки. Неспособность сформулировать хотя бы отдельные концепции дисциплины.



КРАТКОЕ СОДЕРЖАНИЕ ТЕМ ДИСЦИПЛИНЫ 
«ТЕХНОЛОГИЯ ТКАЧЕСТВА»

Ниже приведены основные вопросы, на которые необходимо обратить внимание при изучении темы при самостоятельной подготовке контрольного задания.

Тема 1. Общие сведения о тканях.
1. История и современность производства и использования тканей.
2. Тканные материалы. Классификация тканей.
3. Способы изображения переплетений нитей в ткани.
4. Заправочный рисунок ткани. Кромки ткани.
5. Параметры строения ткани.

Тема 2. Общие сведения о технологии производства тканей
1. Виды текстильных паковок. Требования, предъявляемые к ним. Классификация паковок. Расчет паковок.
2. Технологические операции подготовки нитей к ткачеству. 
3. Общие сведения о ткацких станках. Понятие об конструктивно–заправочной линии (КЗЛ) и упругой системе заправки (УСЗ) ткацкого станка.
4. Основные механизмы ткацкого станка, обеспечивающие формировании элемента ткани. 
5. Классификация ткацких станков. Марки станков.

Тема 3. Технология и оборудование процесса перематывания
1. Цель, сущность процесса. Требования, предъявляемые к нему.
2. Технологическая схема процесса перематывания.
3. Нитенатяжители. Классификация нитенатяжителей.
4. Нитеочистители. Контроль качества пряжи. 
5. Наматывание пряжи. Крестовая намотка. Параметры намотки.
6. Характеристика выходящей паковки.
7. Виды оборудования.
8. Технологические параметры процесса перематывания.

Тема 4. Формирования заданной формы и структуры паковки.
1. Кинематические условия наматывания нити на паковку. 
2. Устройство нитераскладчика – мотального барабанчика.
3. Скорость процесса перематывания. Переносное и окружное движение нити.
4. Влияние скорости переносного и окружного движения нити на структуру бобины.

Тема 5. Технология и оборудование партионного снования.
1. Цель и сущность партионного процесса снования. Требования, предъявляемые к снованию. 
2. Характеристика выходящей паковки.
3. Технологическая схема партионного снования.
4. Способы и виды снования.
5. Шпулярник сновальной машины. Назначение основных механизмов и устройств.
6. Технологические параметры процесса снования.
7. Расчет партионного снования.

Тема 6. Технология и оборудование ленточного снования
1. Цель и сущность ленточного снования. Требования, предъявляемые к снованию. 
2. Характеристика выходящей паковки.
3. Технологическая схема ленточного снования.
4. Технологические параметры ленточного снования.
5. Расчет манерного снования.

Тема 7. Технология и оборудование процесса шлихтования
1. Цель, сущность процесса шлихтования. Требования, предъявляемые к нему.
2. Оборудование, применяемое в шлихтовании. 
3. Технологическая схема шлихтовальной машины.
4. Классификация шлихтовальных машин. Признаки классификации. Назначение основных механизмов и приборов машины.
5. Нетрадиционные способы шлихтования.

Тема 8. Технологические параметры процесса шлихтования
1. Понятия о приклее: видимый, истины, остаточный приклей. 
2. Влажность, вытяжка. Факторы, влияющие на эти параметры.
3. Испарительная способность шлихтовальной машины.
4. Температура шлихты и сушильной части машины.
5. Влияние процесса шлихтования на изменение свойств основной пряжи.
6. Расчет ткацкого навоя.

Тема 9. Процесс зевообразования
1. Параметры зева. 
2. Виды зева и их применение.
3. Деформация нитей основы при зевообразовании.
4. Фазы зевообразования. Круговая и цикловая диаграммы процесса зевообразования. Согласованность работы зевообразовательного механизма с боевым механизмом ткацкого станка. 
5. Технологические параметры процесса зевообразования: фазы зевообразования, момент, фаза, величина заступа

Тема 10. Зевообразовательные механизмы.
1. . Классификация зевообразовательных механизмов. Признаки классификации.
2. Рабочие органы зевообразовательных механизмов и их устройство.
3. Проектирование профиля зевообразовательных кулачков и подготовка картона для выработки заданного переплетения.

Тема 11. Процесс прокладывания уточной нити
1. Прерывный и непрерывный способы введения утка в зев. Марки ткацких станков, на которых применяются такие способы прокладывания утка.
2. Боевые механизмы ткацких станков. Назначение механизма. 
3. Рабочие органы боевых механизмов. Челнок, микрочелнок, рапира.
4. Согласование работы боевого, зевообразовательного и батанного механизмов при формировании элемента ткани.

Тема 12. Процесс прибоя уточной нити. Формирование элемента ткани.
1. Основные понятия о способах формирования ткани.
2. Батанные механизмы ткацких станков. 
3. Бердо. Назначение, устройство, номер берда.
4. Процесс формирование элемента ткани 
5. Технологические параметры формирования ткани: величина прибойной полоски, перемещение опушки ткани, сила прибоя.
6. Согласование работы батанного, зевообразовательного и боевого механизмов при формировании элемента ткани.

Тема 13. Отпуск и натяжение нитей основы. 
1. Механизмы для создания натяжения основы на ткацком навое. 
2. Назначение основного регулятора. Требования, предъявляемые к основным регуляторам.
3. Принцип работы основного регулятора. 
4. Скало и его назначение в регулировании натяжения УСЗ ткацкого станка.
5. Авторегулирование натяжения нитей основы УСЗ ткацкого станка.

Тема 14. Отвод ткани из зоны формирования
1. Механизмы для отвода ткани из зоны формирования. 
2. Назначение товарного регулятора. Требования, предъявляемые к товарным регуляторам.
3. Принцип работы товарного регулятора. 
4. Понятия об опушке ткани и элементе ткани.
5. Параметры структуры ткани, создаваемые товарным регуоляторм.

Тема 15. Ткани главных и производных переплетений.
1. Основные параметры тканей главных переплетений. 
2. Признаки тканей главных переплетений
3. Заправочный рисунок тканей главных переплетений.
4. Обозначения тканей главных переплетений.
5. Производные полотняного переплетения. Привести примеры построения переплетений.
6. Производные саржевого переплетения. Привести примеры построения переплетений.
7. Производные сатинового переплетения. Привести примеры построения переплетений.

Тема 16. Ткани комбинированных переплетений
1. Методы построения комбинированных переплетений.
2. Рубчиковые переплетения. 
3. Рельефные переплетения.
Тема 17. Фазовая теория строения ткани
1. Положение нитей в ткани. Факторы, влияющие на изгиб нитей.
2. Допущения, принятые при разработке фазовой теории строения ткани.
3. Фазы строения ткани.
4. Значение фазовой теории строения тканей в современном ткачестве.

Тема 18. Геометрическая модель ткани.
1. Понятия о геометрической модели ткани. 
2. Геометрическая, технологическая плотность ткани. 
3. Определение параметров «геометрическая плотность ткани», «технологическая плотность ткани». Единицы измерения параметров.
4. Параметры, определяющие фазу строения ткани.
5. Коэффициенты неуравновешенности нитей в ткани.

КОНТРОЛЬНЫЕ ВОПРОСЫ ДЛЯ САМОПРОВЕРКИ

При изучении темы необходимо обратить внимание на нижеприведенные контрольные вопросы. Рекомендуется кратко в письменном виде ответить на вопросы, если есть необходимость, то составить словарь специальных терминов и наименований.

РАЗДЕЛ 1. Введение. Ткачество и его связь с историей и современностью
1. Приведите примеры, известные Вам из литературных, религиозных, археологических и других источников культуры и жизнедеятельности человечества, подтверждающие древнее происхождение ткачества. 
2. Как отображался стиль исторической эпохи на художественное оформление ткани древних времен и современности?
3. Какие названия реликтовых (исторических) тканей Вам известны?
4. Приведите примеры использования нанотканей или «умных» тканей, в современных технологиях.
5. Кто является автором первого «программного управления» переплетением ткани?
6. Назовите имя изобретателя «челнока-самолета».

РАЗДЕЛ 2. Подготовка нитей к ткачеству. Процесс перематывания нитей.
1. Цель и сущность процесса перематывания.
2. Требования, предъявляемые к процессу перематывания.
3. Перечислите основные технологические параметры процесса перематывания. 
4. Оцените влияние параметров процесса перематывания на качество пряжи.
5. Назовите основные параметры структуры конической бобины.

РАЗДЕЛ 3. Подготовка нитей к ткачеству. Процесс снования нитей. 
1. Цель процесса снования.
2. Требования, предъявляемые к процессу снования.
3. Виды снования.
4. Способы снования
5. Перечислите основные технологические параметры процесса снования 
6. Оцените влияние параметров процесс на качество пряжи.
7. Обоснуйте необходимость проведения расчета сопряженных длин паковок ткацкого производства.

РАЗДЕЛ 4. Подготовка нитей к ткачеству. Процесс шлихтования нитей.
1. Перечислите исходные данные, необходимые для расчета параметров паковок. 
2. Цель процесса шлихтования. Требования, предъявляемые к процессу шлихтования.
3. Назовите известные Вам способы шлихтования. 
4. Оцените эффективность применения различных способов шлихтования при подготовке пряжи разного сырьевого состава.
5. Перечислите основные технологические параметры процесса шлихтования. 
6. Оцените влияние процесса шлихтования на качество пряжи.

РАЗДЕЛ 5. Ткачество. Формирование переплетения ткани на ткацком станке. 
1. Назовите основные механизмы ткацкого станка, необходимые для получения ткани на станке.
2. Назовите основные процессы ткачества, необходимые для формирования элемента ткани.
3. Способы изображения переплетения тканей.
4. Заправочный рисунок ткани и его элементы.
5. Что такое «зев». Какие фазы зевообразования Вам известны.
6. Какие механизмы ткацкого станка образуют зев.
7. Назначение зевообразовательных механизмов ткацкого станка. 
8. Назовите основной рабочий орган зевообразовательного механизма.
9. Связь заправочного рисунка с процессом формирования ткани на станке.
РАЗДЕЛ 6. Ткачество. Формирование элемента ткани на ткацком станке.
1. Что понимается под определением «упругая система заправки ткацкого станка».
2. Из каких элементов состоит упругая система заправки ткацкого станка.
3. Каким видам деформации подвергаются нити основы в процессе ткачества.
4. Назовите основные механизмы ткацкого станка, необходимые для получения ткани на станке.
5. Назовите основные процессы ткачества, необходимые для формирования элемента ткани.
РАЗДЕЛ 7. Прокладывание и прибой утка на современных ткацких станках.
2. Укажите принципиальные отличия челночного и бесчелночного ткачества. 
2. Приведите примеры ткацкого оборудования для челночного и бесчелночного ткачества известные Вам.
3. С помощью каких механизмов прокладывается уток в ткачестве.
4. Назовите рабочие органы механизмов прокладки утка разного способа.
5. Назначение батанного механизма
6. Назовите основной рабочий орган батанного механизма.
7. Что такое бердо как оно устроено и для чего оно предназначено.

РАЗДЕЛ 8. Строение ткани.
1. [bookmark: _Hlk117937050]Способы изображения переплетения тканей.
2. Что показывает заправочный рисунок ткани 
3. Назовите основные элементы заправочного рисунка ткани
4. Назовите основные элементы заправочного рисунка
5. Признаки главных переплетений
6. Назовите известные вам ткани главных переплетений
7. Назовите известные вам ткани производных переплетений
8. Какие ткани относятся к тканям сложных переплетений
9. Какие ткани относятся к тканям крупноузорчатым переплетениям

РАЗДЕЛ 9. Проектирование тканей. 
1. Кто автор фазовой теории строения ткани
2. От каких факторов зависит фаза строения ткани?
3. Что такое геометрическая модель ткани?
4. Как меняется внешний вид ткани с изменением фазы ее строения?
5. Что такое уработка нитей в ткани?
6. Назовите основные структурные показатели переплетения ткани
7. На каких принципах основаны методы проектирования ткани по заданной материалоемкости?
8. Напишите формулу коэффициента неуравновешенности ткани по числу нитей.
9. Напишите формулу коэффициента неуравновешенности ткани по линейной плотности нитей.

ТИПОВЫЕ ПРАКТИКО-ОРИЕНТИРОВАННЫЕ ЗАДАЧИ

Основные типы практико-ориентированных задач приведены ниже. Также в этом разделе приводятся методики основных технологических расчетов, используемых в приготовительном и ткацком отделах.
Задача 1. Определить величину шага витка на катушке при параллельной намотке, если известно: частота вращения катушки 1250 об/мин, скорость нитеводителя – 0,2 м/мин. 
1. Шаг витка равен 




Задача 2. Определить количество мотальных машин М-150-2 и число мотальщиц, необходимых для переработки 6 000 кг пряжи в смену, если скорость перемотки – 800 м/мин, число барабанчиков на машине – 100, КПВ машины – 0,8, норма обслуживания мотальщицы – 34 барабанчика, линейная плотность пряжи 25 текс
Норма производительности одной мотальной головки 



Норма производительности все мотальной машины

 в смену

Количество мотальных машин, необходимых для перематывания 6000 кг пряжи

 машин. Принимаем 8 машин

Число мотальщиц, необходимых для обслуживания 8 машин

 Принимаем 24 мотальщицы
Задача 3. Определить натяжение пряжи при сновании с неподвижной конической бобины при начальном натяжении, создаваемым натяжным прибором равном, То = 3 г и массе грузовых шайб q = 15 г.
Конечное натяжение пряжи (Тк ) равно:

Тк = 33,9 * То + 0,75 * q;

Тк = 4 * 3 + 0.75 * 15 = 23,25 сН

Задача 4. Определить среднее время срабатывания партии сновальных валиков на шлихтовальной машине если масса пряжи на сновальном валике 230кг, число нитей на сновальном валике – 420 нитей, линейная плотность пряжи 25 текс, К.П.В. шлихтовальной машины 0,8. Скорость шлихтования принять 40м/мин. 
Фактическая производительность шлихтовальной машины равна




Тогда время срабатывания партии сновальных валиков равно




  = 684,5 мин (11,4 час).



Задача 5. Сколько нитей необходимо пробрать в один зуб берда при заправке основы на ткацком станке, если номер берда равен Nб = 73 зубьев/10 см; плотность суровой х/б ткани по основе – Ро = 230 нитей/дм; уработка ткани по утку – ау = 5 %.
Номер берда рассчитывается по следующей формуле



Тогда число нитей, пробираемых в зуб берда будет равно

 берда.

Задача 6. Определить минимально необходимое число ремизок для выработки тканей полотняного переплетения при количестве нитей основы 2300 нитей. Ширину проборки в ремиз принять 150 см. Расчет провести для пряжи линейной плотности 25 текс. Допустимую плотность галев на одной ремизке принять Рг = 10 галев/см.
1. Допустимая плотность галев на ремизной раме равна



2. Тогда количество галев на одной ремизке равно



3. Количество ремиз в заправке



Тогда на каждой ремизке будет .

Задача 7. Определить эквивалентную длину хлопчатобумажной основы на ткацком навое, если диаметр намотки составляет 300 мм, коэффициент трения основы на намотке равен 0,42. При расчете принять конечное натяжение витков пряжи на навое равным нулю. 




Задача 8. Определить изменение натяжения нитей основы вследствие зевообразования, если абсолютная деформация основы при зевообразования соответствует 0,55 см, а коэффициент жесткости нитей основы и ткани в рабочей зоне заправки станка соответственно равны 250*103 и 350*103 Н/м.

Н/м;


ΔК = λзев С;



ΔК = 0,0055  145,8103 = 801,9 Н.
 Н



Задача 9. Определить деформацию нитей основы вследствие зевообразования для челночных (АТ-100-5М) и бесчелночных (СТБ-216) ткацких станков. Размеры зева принять соответственно: величина отклонения нитей основы от среднего уровня на челночных станках 38 мм, на бесчелночных – 33 мм; соответственно глубина зева – 220 мм и 165 мм; вынос зева – 420 мм и 305 мм. 

λАТ = .






λСТБ = 




Задача 10. Определить ускорение и время движения нитепрокладчика через зев на станке СТБ-2-250 если известно: начальная скорость прокладчика – 25 м/с, конечная – 22,7 м/с. (Число оборотов ткацкого станка n и время прокладывания утка в градусах поворота главного вала станка – β принято из технической характеристики станка).
Время движения микрочелнока в зеве




V2 = V1 – а  t.


Ускорение прокладчика





Задача 11. Определить величину прибойной полоски при выработке бязи. Для расчета принять следующие данные: сила прибоя - 1450 Н; коэффициент жесткости основы –  Н/м, коэффициент жесткости ткани –  Н/м. 
Сила прибоя уточной нити на ткацком станке
P = λпр (C1 + C2), Н


Тогда величина прибойной полоски равна 




Задача 12. Определить часовую фактическую производительность ткацкого станка в погонных метрах, квадратных метрах, тысячах уточных нитей при выработке суконных тканей, если известно: частота вращения главного вала станка 85 об/мин, плотность вырабатываемой ткани по утку 13,6 нитей/см; ширина суровой ткани – 175 см, коэффициент полезного времени станка - 0,86. (Ответ: 3,22 м/час; 5,64 м2/час; 4,39 тыс. уточин в час).
Фактическая производительность ткацкого станке в погонных метрах (м/час)



Фактическая производительность в 1000 уточин в час





Фактическая производительность в м2/час


Задача 13. Произвести проектировочный расчет партионного снования. Необходимые данные для расчета приведены в табл. 3. Данные выбираются из справочной литературы и технической характеристики ткани, для которой производится расчет.

Таблица 4. Исходные данные для расчета

	

	Наименование параметра
	Значение

	1
	Линейная плотность основной пряжи, То, текс
	20

	2
	Фактическая линейная плотность основной пряжи с учетом вытяжки, текс
	19,7

	3
	Длина ткани в одном куске суровья, , м
	80

	4
	Притяжка в отделке, Uo, %
	3

	5
	Расстояние между дисками ткацкого навоя, Нтк.н., см 
	164

	6
	Диаметр намотки на ткацком навое, Dтк.н, см 
	58

	7
	Диаметр флянцев ткацкого навоя, Dф, см
	60

	8
	Диаметр ствола ткацкого навоя, dст, см
	15

	9
	Объемная плотность на ткацком навое, г/см3
	0,54

	10
	Вытяжка, %:
в процессе перематывания, Вм;
в процессе снования, Всн;
в процессе шлихтования, Вшл;
	
0,2
0,1
1,2

	11
	Величина истинного приклея, Пи % 
	4,8

	12
	Число нитей основы на ткацком навое, 
	3755

	13
	Расстояние между дисками сновального валика, , см
	180

	14
	Диаметр намотки основы на сновальный валик, , см;
	80

	15
	Объемная плотность на сновальном валике, γ, г/см3
	0,52

	16
	Диаметр ствола сновального валика, см
	24

	17
	Емкость шпулярника, 
	616

	18
	Расчетная длина нити на бобине, м
	90170,7

	19
	Число обрывов на 106 м одиночной нити,  
	4

	20
	Сопряженная с длиной куска суровья длина основы на ткацком навое, м
	2928,8



Расчет партионного снования

1. Число сновальных валиков в партии

. Принимаем 

где  - число сновальных валиков в партии;
 - число нитей на ткацком навое;
 - максимальная емкость шпулярника.
Примечание: число сновальных валиков в партии принимаем ближайшим целым большим числом.
2. Число нитей на сновальном валике



где  – максимальное число нитей на сновальном валике.

Распределяем нити по сновальным валикам следующим образом:
6 валиков по 537 нитей;
7-й валик – 533 нити.

3. Объем пряжи на сновальном валике


 см3,

где  – объем пряжи на сновальном валике, см3;
     – расстояние между дисками сновального валика, см;
     – диаметр намотки основы на сновальный валик, см;
     – диаметр ствола сновального валика, см.

4. Максимальная масса пряжи на сновальном валике


427,9 кг,

где  – максимальная масса пряжи на сновальном валике, кг;
     – объемная плотность намотки на сновальном валике, г/см3.

5. . Максимальная длина основы на сновальном валике


, 

где  - максимальная длина основы на сновальном валике, м;
  – максимальная масса пряжи на сновальном валике, кг;
  – максимальное число нитей основы на сновальном валике;
  – фактическая линейная плотность нитей основы с учетом вытяжки при перематывании и в сновании, текс.



6. Число навоев, получаемых из одной партии валиков

. Принимаем 

где  – число навое, получаемых из одной партии валиков;
 – сопряженная длина основы на ткацком навое, м;
принимаем   =2928,8 м.
 – максимальная длина основы на сновальном валике, м.
Примечание: число навоев принимаем ближайшим целым меньшим числом. 

7. Сопряженная длина нитей основы на сновальном валике

,

где  – сопряженная длина нитей основы на сновальном валике, м;
  – вытяжка пряжи при шлихтовании, %,
   – длина угарных концов при шлихтовании, м;

,

 где  – длина мягких концов, м; (;
   – длина клеёных концов, м; (.
Примечание: сопряженная длина нитей на сновальном валике должна быть меньше, чем максимальная длина нитей на сновальном валике.

8. Сопряженная масса пряжи на сновальном валике



где – сопряженная масса пряжи на сновальном валике, кг;
 – сопряженная длина пряжи на сновальном валике, м;
 – максимальное число нитей на сновальном валике;
 – фактическая линейная плотность нитей основы с учетом вытяжки при перематывании и в сновании, текс.

9. Отходы при сновании

9.1. Отходы при партионном прерывном сновании.


где  – расчетная длина нити на бобине, м
 длина нити, идущая в отходы при ликвидации обрыва, м;
();
 – длина нити, идущая в отходы при установке ставки, м;
();
 – длина нити, остающаяся на бобине и идущая в отходы, м;
();
 – число обрывов, приходящихся на длину нитей на бобине, обрывов/бобину;

,

где  – число обрывов на 106 м одиночной нити, .

Задача 14. Произвести технический расчет ткани трико костюмное. Необходимые данные взяты из справочной литературы.
Цель технического расчета: определение заправочных параметров нитей основы на ткацком станке и расхода нитей основы и нитей утка для выработки 100 погонных метров ткани заданных параметров, а именно, переплетения; ширины; поверхностной плотности.
Технический расчет ткани состоит из заправочного рисунка ткани и заправочного расчета ткани. Полный заправочный рисунок ткани включает:
1. Переплетение фона;
2. Переплетение кромок;
3. Проборку в ремизный прибор фона и кромок;
4. Проборку в бердо;
5. Рисунок картона;
6. Изображение разрезов нитей по основе и утку.
Заправочный расчет ткани включает 
1. Определение ширины суровой ткани;
2. Определение количества нитей в заправке;
3. Расчет берда, ламелей, ремиза;
4. Расчет расхода нитей на выработку 100 пог. м ткани;
5. Расчет поверхностной плотности ткани. 

Таблица 5. Исходные данные для заправочного расчета ткани
	Параметры
	Значение

	Наименование ткани
	Трико костюмное

	Ширина суровой ткани, см
	156

	Линейная плотность нитей, текс
                        То  
                         Ту
                               Ткр
	
25х2 текс
50 текс БД
25х2

	Число нитей на 10 см
                          Ро
                                    Ру
	
292
183

	Уработка, %
                          ао
                           ау
	
10,5
3,7

	Поверхностная плотность ткани, г/м2
	258

	Переплетение фона
	Саржа 3/1



1. Выбор типа ткацкого станка производим по коэффициенту связности, который определяем по формуле



где Ро и Ру – плотность нитей на 1 см.
К установке принимаем ткацкий станок типа СТБ-180.
2. Ширина суровой ткани

2.1. Из расчета максимального использования заправочной ширины станка:



2.2. Из расчета ширины готовой ткани:



где  –усадка или притяжка по ширине ткани, %
3. Расчет берда

Номер берда 





4. Проверка правильности выбора берда
Правильность расчета проверяется расчетом заполнения промежутка между зубьями узлом.
Коэффициент заполнения узлом промежутка между зубьями равен



Если В противном случае необходимо принять бердо с большим промежутком между пластинами зубьев.
5. Определение числа зубьев берда в заправке

5.1 Число зубьев берда в заправке:

.

5.2 Число зубьев берда для кромки:

. 
Принимаем 24 зуба.
Принимаем ширину кромки .

5.3 Число зубьев берда для нитей фона:

.

5.4 Общее число зубьев в заправке с учетом запасных зубьев

.

6. Определение числа нитей основы

6.1. Число нитей в фоне:
.

6.2. Число нитей в кромке

.

6.3. Общее число нитей:



7. Проверка правильности расчета

.

8. Расчет ремизного прибора (сокращенный)

8.1. Общее число галев

.

8.2. Число галев для нитей фона:



 – число нитей основы, пробираемых в одно галево. Принимаем = 1.
8.3. Число галев для кромочных нитей:

.

8.4. Общее число галев с учетом запасных галев:

.

8.5. Число галев на одной ремизке:

.

8.6. Плотность галев на одной ремизке:
.

.

Ширина заправки по ремизам

.

Так как , то расчет сделан верно.

9. Расчет ламельного прибора

9.1. Ширина ламельного прибора:
Ширина ламельного прибора

.

9.2. Плотность ламелей на рейке



Допустимая плотность ламелей на рейке


Так как расчетное значение , то принимаем большее число ламельных реек и делаем перерасчет .



.

10. Расчет массы нитей основы в 100 пог. м ткани


где bо – вытяжка нитей основы в ткачестве.

С учетом приклея масса нитей основы равна

.

Принимаем величину истинного приклея . Тогда величина остаточного приклея будет равна

.

11. Расчет массы нитей утка в100 пог.м ткани 



12. Общая норма затрат нитей основы и нитей утка для выработки 100 пог. м ткани

.

13. Поверхностная плотность ткани



14. Проверочный расчет поверхностной плотности ткани по формуле О. С. Кутепова.
Задача 15. Построить полный заправочный рисунок ткани саржевого переплетения.
Технологические условия выработки ткани могут быть изображены графическим способом в виде заправочного рисунка (рис. 1). 
Заправочный рисунок состоит из четырех элементов: 
·  рисунка переплетения нитей (элемент I на рис. 1);
·  проборки нитей основы в зуб берда (элемент II на рис. 1);
·  проборки нитей основы в галева ремиз (элемент III на рис. 1);
·  проборки нитей основы в отверстия ламелей (IV на рис. 1);
·  картона (порядка подъема ремиз при каждой прокидке утка), (элемент V на рис. 1).

[image: ]
Рис. 1. Заправочный рисунок ткани для саржи 1/3 

Первый элемент заправочного рисунка содержит переплетения фона и кромки. Как правило, кромка состоит из кромочных нитей и крайних нитей закрепа. В зависимости от технологии закрепления края кромки нити называются улавливающими или перевивочными (на современных ткацких станках могут быть и другие в иды закреплений кромки). 
На рис. 1 показан вариант заправочного рисунка для ткани с переплетением саржа 1/3. Здесь кромочные нити обозначены арабскими цифрами с индексом К: 1К; 2К... Цифра должна соответствовать цифре фона в случае одинакового переплетения нитей. Если кромка вырабатывается другим переплетением, то цифры проставляются в порядке возрастания. В качестве закрепа кромки здесь использованы две улавливающие нити с соответствующим обозначением 1У, 2У в каждой кромке ткани. Для закрепа использовано полотняное переплетение, а для кромочных нитей – обратная саржа 1/3.
Во втором элементе заправочного рисунка показана проборка в зуб берда. На заправочном рисунке штрихуется подряд в одном междустрочии столько клеток, сколько нитей пробираются в один зуб берда (на рис. 1 - 2 клетки, т. е в зуб берда пробирается 2 нити основы). Следует иметь в виду, что количество нитей в зуб берда для фона и кромок может быть различным.
В третьем элементе заправочного рисунка кружками изображена проборка нитей основы в галева ремиз. Нумерацию ремиз целесообразно производить от опушки ткани, т. е снизу-вверх. В этом случае независимо от количества ремиз однозначно определяется местоположение каждой ремизки в упругой системе заправки ткацкого станка. 
В четвертом элементе заправочного рисунка большими точками изображают проборку нитей в отверстия ламелей. Нумерацию ламельных реек также целесообразно проводить от опушки ткани.
В пятом элементе заправочного рисунка показан картон. Картон – это программа, управляющая подъемом ремизных рам в соответствии с ткацким переплетением. 
Картон используется для управления зевообразовательным механизмом. Для составления картона необходимо знать порядок подъема ремиз для прокладки каждой уточины раппорта переплетения по утку. Для этого на заправочном рисунке переплетения изображается картон (пятый элемент заправочного рисунка), состоящий из отдельных карт. Кружками обозначаются поднятые ремизки. Номер карты соответствует порядковому номеру уточины в раппорте переплетения. Например, при первой прокидке утка необходимо поднять ремизки №1 и №5, а для четвертой уточины надо поднять ремизки №4 и №6. 
Согласно картону заправочного рисунка производится подбор профиля кулачков или изготовление картона применительно к типу зевообразовательной каретки. 
Картон может иметь вид замкнутой ленты с отверстиями или вид отдельных карт из металла, пластика и другого материала.
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ВАРИАНТЫ КОНТРОЛЬНЫХ ЗАДАНИЙ

Контрольное задание 1

1. Подготовка основной и уточной пряжи к ткачеству. Цели и задачи приготовительного отдела ткацкого производства.
2. Упругая заправка ткацкого станка (УСЗ). Ее составные элементы. Расчет элементов УСЗ ткацкого станка.
3. Производные переплетения. Виды и правила образования. Привести пример заправочного рисунка ткани производного переплетения. Ассортимент тканей.
4. Практико-ориентированная задача.
Произвести расчет партионного снования, используя следующие данные:
· Линейная плотность пряжи Т=55 текс;
· Число нитей в ткани, Мо =2983;
· Емкость шпулярника, Ешп= 640 бобин;
· Размеры сновального валика: диаметр флянцев Дф = 80 см; диаметр ствола валика dст =14 см; высота рассадки флянцев Нф =140 см;
· Плотность намотки основы на сновальный валик,= 0,52 г/см3 ;
· Длина пряжи на ткацком навое Lтк.н = 3180,2 м;
· Длина отходов при шлихтовании lшл= 55 м;
· Вытяжка при шлихтовании Вшл  = 1,5%; при сновании Всн  = 0,15%; 
при перематывании Впер = 0,1 %.
· Максимальный вес бобины G = 2000 г.

Контрольное задание 2

1. Виды текстильных паковок, применяемых в ткачестве. Признаки классификации. Расчет паковок.
2. Процесс зевообразования. Виды зева, технологические параметры процесса зевообразования. Фазы зевообразования.
3. Выполнить заправочный рисунок ткани саржа  для ее выработки на бесчелночном ткацком станке. Ассортимент тканей.
4. Практико-ориентированная задача.
Произвести расчет партионного снования, используя следующие данные:
· Линейная плотность пряжи Т = 25 текс;
· Число нитей в ткани, Мо  = 2952;
· Емкость шпулярника, Ешп = 616 бобин;
· Размеры сновального валика: диаметр флянцев Дф  = 80 см; 
диаметр ствола валика dст =12 см; высота рассадки флянцев Нф  = 160 см;
· Плотность намотки основы на сновальный валик,= 0,48 г/см3 ;
· Длина пряжи на ткацком навое Lтк.н = 2851,2 м;
· Длина отходов при шлихтовании lшл = 60 м;
· Вытяжка при шлихтовании Вшл  = 2,5%; при сновании Всн  = 0,1%; 
при перематывании Впер = 0,2 %.
· Максимальный вес бобины G = 2000 г.

Контрольное задание 3 

1. Технологические параметры процесса перематывания. Влияние процесса на свойства пряжи после перематывания. Вид и форма выходной паковки.
2. Способы прокладывания утка в зев. Современные виды ткацкого оборудования.
3. Производные полотняного переплетения. Построить заправочный рисунок уточного репса 2/3. Ассортимент тканей.
4. Практико-ориентированная задача.
Произвести расчет партионного снования используя следующие данные:
· Линейная плотность пряжи Т=18,5 текс;
· Число нитей в ткани, Мо  =4436;
· Емкость шпулярника, Ешп = 640 бобин;
· Размеры сновального валика: диаметр флянцев Дф = 80 см; диаметр ствола валика dст =16 см; высота рассадки флянцев Нф =160 см;
· Плотность намотки основы на сновальный валик,= 0,5 г/см3 ;
· Длина пряжи на ткацком навое Lтк.н = 3105 м;
· Длина отходов при шлихтовании lшл = 50 м;
· Вытяжка при шлихтовании Вшл = 2%; при сновании Всн = 0,1%; 
при перематывании Впер = 0,1 %.
· Максимальный вес бобины G= 2000 г.

Контрольное задание 4

1. Процесс перематывания пряжи. Цель и сущность процесса. Технологическая схема процесса. Оборудование, применяемое для перематывания пряжи.
2. Конструктивно-заправочная схема ткацкого станка (КЗЛ). Основные механизмы, необходимые для формирования элемента ткани. Основные рабочие органы механизмов.
3. Выполнить рисунок переплетения усиленного сатина 7/4. Привести параметры переплетения. Ассортимент тканей.
5. Практико-ориентированная задача.
Произвести расчет партионного снования используя следующие данные:
· Линейная плотность пряжи Т=42 текс;
· Число нитей в ткани, Мо =3880;
· Емкость шпулярника, Ешп= 448 бобин;
· Размеры сновального валика: диаметр флянцев Дф = 80 см; диаметр ствола валика dст =14 см; высота рассадки флянцев Нф =165 см;
· Плотность намотки основы на сновальный валик,= 0,45 г/см3;
· Длина пряжи на ткацком навое Lтк.н = 2252,4 м;
· Длина отходов при шлихтовании lшл= 75 м;
· Вытяжка при шлихтовании Вшл = 2,5%; при сновании Всн = 0,15%; 
при перематывании Впер = 0,1 %.
· Максимальный вес бобины G= 2000 г.

Контрольное задание 5

1. Снование основной пряжи при ее подготовке к ткачеству. Цель и сущность процесса. Технологическая схема процесса. Оборудование, применяемое для снования пряжи.
2. Коэффициент жесткости УСЗ. Влияние основных механизмов ткацкого станка на деформацию упругой системы заправки.
3. Выполнить заправочный рисунок ткани полотняного переплетения с амальгамной проборкой. Ассортимент тканей.
6. Практико-ориентированная задача.
Произвести расчет партионного снования используя следующие данные:
· Линейная плотность пряжи Т=52 текс;
· Число нитей в ткани, Мо =5473;
· Емкость шпулярника, Ешп= 502 бобин;
· Размеры сновального валика: диаметр флянцев Дф = 80 см; диаметр ствола валика dст =14 см; высота рассадки флянцев Нф =140 см;
· Плотность намотки основы на сновальный валик,= 0,48 г/см3 ;
· Длина пряжи на ткацком навое Lтк.н = 2786,2 м;
· Длина отходов при шлихтовании lшл= 55 м;
· Вытяжка при шлихтовании Вшл = 1,5%; при сновании Всн = 0,15%; 
при перематывании Впер = 0,1 %.
· Максимальный вес бобины G= 2000 г.

Контрольное задание 6

1. Партионное и ленточное снования. Прерывное и непрерывное снование. Применение, достоинства и недостатки перечисленных видов и способов снования
2. Виды зева и его геометрические параметры. Деформации нитей основы в процессе зевообразования.
3. Ткани главных переплетений Основные признаки тканей главных переплетений. Ассортимент тканей.
7. Практико-ориентированная задача.
Произвести расчет партионного снования используя следующие данные:
· Линейная плотность пряжи Т=32 текс;
· Число нитей в ткани, Мо =4472;
· Емкость шпулярника, Ешп= 640 бобин;
· Размеры сновального валика: диаметр флянцев Дф = 80 см; диаметр ствола валика dст =14 см; высота рассадки флянцев Нф =160 см;
· Плотность намотки основы на сновальный валик,= 0,5 г/см3 ;
· Длина пряжи на ткацком навое Lтк.н = 2786,6 м;
· Длина отходов при шлихтовании lшл= 55 м;
· Вытяжка при шлихтовании Вшл = 1,5%; при сновании Всн = 0,15%; 
при перематывании Впер = 0,1 %.
· Максимальный вес бобины G= 2500 г.

Контрольное задание 7

1. Технологические параметры процесса снования. Влияние процесса на свойства пряжи после снования. Вид и форма выходной паковки.
2. Цикловая и круговая диаграммы процесса зевообразования. Фазы зевообразования.
3. Выполнить заправочный рисунок ткани, вырабатываемой ткацким переплетением основный репс 3/3. Ассортимент тканей.
8. Практико-ориентированная задача.
Произвести расчет партионного снования используя следующие данные:
· Линейная плотность пряжи Т = 18,5 текс;
· Число нитей в ткани, Мо  = 3485;
· Емкость шпулярника, Ешп = 560 бобин;
· Размеры сновального валика: диаметр флянцев Дф = 80 см; диаметр ствола валика dст  = 14 см; высота рассадки флянцев Нф  = 140 см;
· Плотность намотки основы на сновальный валик,= 0,49 г/см3;
· Длина пряжи на ткацком навое Lтк.н = 2486 м;
· Длина отходов при шлихтовании lшл = 60 м;
· Вытяжка при шлихтовании Вшл = 2,5%; при сновании Всн = 0,15%; 
при перематывании Впер = 0,1 %.
· Максимальный вес бобины G= 2000 г.

Контрольное задание 8

1. Процесс шлихтования пряжи. Цель и сущность процесса. Технологическая схема шлихтовальной машины. Оборудование, применяемое для шлихтования пряжи.
2. Формирование элемента ткани в процессе ткачества. Понятия о величине, фазе и моменте заступа.
3. Производные саржевого переплетения. Выполнить заправочный рисунок многополосной саржи, вырабатываемой на восьми ремизах. Ассортимент тканей.
4. Практико-ориентированная задача.
Произвести расчет партионного снования используя следующие данные:
· Линейная плотность пряжи Т = 25 текс;
· Число нитей в ткани, Мо  = 2983;
· Емкость шпулярника, Ешп = 640 бобин;
· Размеры сновального валика: диаметр флянцев Дф = 80 см; диаметр ствола валика dст  = 14 см; высота рассадки флянцев Нф  = 140 см;
· Плотность намотки основы на сновальный валик,= 0,45 г/см3 ;
· Длина пряжи на ткацком навое Lтк.н = 3456 м;
· Длина отходов при шлихтовании lшл = 60 м;
· Вытяжка при шлихтовании Вшл  = 1,5%; при сновании Всн  = 0,15%; при перематывании Впер = 0,1 %.
· Максимальный вес бобины G = 2000 г.

Контрольное задание 9

1. Технологические параметры процесса. Изменение свойств пряжи после шлихтования. Вид и форма выходной паковки.
2. Производительность ткацкого станка. Единицы измерения производительности ткачества. Привести пример расчета для бесчелночного ткацкого станка СТБ-330.
3. Выполнить заправочный рисунок саржи в «елочку». Ассортимент тканей.
4. Практико-ориентированная задача.
Произвести расчет партионного снования используя следующие данные:
· Линейная плотность пряжи Т = 18,5 текс;
· Число нитей в ткани, Мо  = 4230;
· Емкость шпулярника, Ешп = 640 бобин;
· Размеры сновального валика: диаметр флянцев Дф  = 80 см; диаметр ствола валика dст =14 см; высота рассадки флянцев Нф =160 см;
· Плотность намотки основы на сновальный валик,= 0,53 г/см3;
· Длина пряжи на ткацком навое Lтк.н = 3200 м;
· Длина отходов при шлихтовании lшл = 60 м;
· Вытяжка при шлихтовании Вшл = 3%; при сновании Всн = 0,15%; при перематывании 
Впер = 0,1 %.
· Максимальный вес бобины G = 2500 г.

Контрольное задание 10

1. Заправочный рисунок ткани. Элементы заправочного рисунка. Привести пример.
2. Анализ образца ткани и определение необходимых характеристик ткани для ее заправки на бесчелночном ткацком станке СТБ-250.
3. Комбинированные переплетения. Построить заправочный рисунок ткани крепового переплетения для ее выработки на бесчелночном ткацком станке. Ассортимент тканей.
4. Практико-ориентированная задача.
Произвести расчет партионного снования используя следующие данные:
· Линейная плотность пряжи Т = 24 текс;
· Число нитей в ткани, Мо = 4665;
· Емкость шпулярника, Ешп = 640 бобин;
· Размеры сновального валика: диаметр флянцев Дф = 80 см; диаметр ствола навоя dст  = 14 см; высота рассадки флянцев Нф = 160 см;
· Плотность намотки основы на сновальный валик,= 0,52 г/см3 ;
· Длина пряжи на ткацком навое Lтк.н = 3000 м;
· Вытяжка при шлихтовании Вшл = 3,5%; при сновании - Всн = 0,15%; 
при перематывании - Впер = 0,1 %.
· Длина отходов при шлихтовании lшл = 45 м;
· Максимальный вес бобины G = 2500 г.
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ОРИЕНТИРОВОЧНЫЕ ТЕМЫ РЕФЕРАТОВ

1. Ассортимент тканей костюмного назначения и технология выработки этих тканей.
2. Современное оборудование ткацкого производства.
3. Текстильные паковки, применяемые в ткацком производстве и их характеристики.
4. Современные способы прокладывания уточных нитей на ткацких станках.
5. Ткачество от «челнока-самолета» до многозевных ткацких станков.
6. Технические ткани и особенности технологии ткачества.
7. Ткацкие переплетения и художественное оформление тканей.
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